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Boa tarde,

cumprimentando lhe cordialmente, venho por meio deste, solicitar cotação de preços e preenchimento da
solicitação de pesquisa.
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Boa tarde,
cumprimentando lhe cordialmente, venho por meio deste, solicitar cotação de preços e preenchimento da'
solicitação de pesquisa.
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Boa tarde,

cumprimentando lhe cordialmente, venho por meio deste, solicitar cotaçao de preços e preenchimento da
solicitação de pesquisa.

ESTADO DO MARANHAO

PREFEITURA MUNICIPAL DE PEDREIRAS

COMISSÃO PERMANENTE DE LICITAÇÃO

CNPJ; 06.184.253/0001-49

Site: httDs://www.Dedreiras.ma.oQV.br/

Wagner Nogueira Leite Silva - OAB/DF n° 60.087 - Assessor Especial da CPL - Port. N" 042/2021.

TELEFONE: (61) 98154-2233

Deniison Sousa Medeiros - Presidente da CPL e Pregoeiro - Port. N*^ 019/2021 e 020/2021

TELEFONE: (99) 98441-8765



As: .nt,: SOLICITAÇÃO DE PESQUISA DE PREÇOS
oc <cpl@pedreiras.ma.gov.br>

Para: <bandelrantemoveis@gmail.com>

Data 10/12/2021 14:27

''EDREtRAS/MA

FLS -1 o
Riib,

//eb

• Solicitação de Cotação de Preços.pdf {~519 KB)

Boa tarde,
cumprimentando ihe cordialmente, venho por meio deste, solicitar cotação de preços e preenchimento da
solicitação de pesquisa.

ESTADO DO MARANHÃO
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COMISSÃO PERMANENTE DE LICITAÇÃO

CNPJ: 06.184.253/0001-49
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Wagner Nogueira Leite Silva - OAB/DF 60.087 - Assessor Especial da CPL - Port. N° 042/2021.

TELEFONE: (61) 98154-2233

Denllson Sousa Medeiros - Presidente da CPL e Pregoeíro - Port. N" 019/2021 e 020/2021

TELEFONE: (99) 98441-8765



PEDREIRAS/MA

Proc O^]'Lo0l202 I
FLS. yil
Rub, I

artline

EMPRESA: ARTLINE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA

ENDEREÇO: RUA GUTEMBERG CHAGAS 280

BAIRRO: INÁCIO BARBOSA CIDADE: ARACAJU UF: SE

CEP: 49.040-780

CNPJ: 03.810.869/0001-90

PLANILHA COM QUANTITATIVOS E ESPECIFICAÇÕES DOS
PRODUTOS

OBJETO: Contratação de empresa para aquisição de mobiliários escolares diversos
para atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educação de Pedrelras/MA.

ITEM DESCRIÇÃO

CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 ADULTO -

Mobiliário escolar composto por dois elementos
independentes - (1) mesa e (1) cadeira. Mesa com
tampo em formato retangular em ABS (acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado. Tampo medindo no mínimo
óOOmm de largura, 453inm de profundidade, borda
em contato cora o usuário 23mm, borda frontal e

lateral 43mm. Porta-lápis em toda parte frontal do
tampo interligado ao porta copo, medindo no mínimo
28mm de largura, 475mm de comprimento e 12mm de
profundidade. Porta copo medindo no minimo 76mm
de diâmetro. Altura tampo ao chão 760mm. Estrutura
da mesa confeccionada cm tubos aço industrial
medindo 20mm x 20nim, formando a base do tampo e
do porta livros. Pés em formato de "U" permitindo o
empilhamcnto da mesa. Barra dc ligação dos pés em
tubo de aço industrial medindo 20mm x 20mm. Barra
do tampo em tudo de aço industrial medindo 16mm x
30mm. Ponteiras, para a proteção dos pés,
confeccionadas em polipropileno na cor preta,
medindo 20mm x 20mm.Estrulura tratada por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintada por tinta epóxi eletrostática.
Cadeira 4 pés permitindo o empilhamcnto, com
assento c encosto interligados, cm resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
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TOTAL
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terraoplàstico. Assento commedidas mínimas 400mm
X 460nim, fixado por parafusos. Altura assento ao
chão aproximadamente 460mm. Encosto com
medidas mínimas 400mm x 360mm, com alça para
facilitar o carregamento da cadeira, fixados por meios
de parafusos. Tubo de aço industrial medindo 16mm
X 30mm, interligando a base do assento ao encosto,
colocado por dentro da base do encosto, não ficando o
tubo exposto. Reforço do assento em dois tubos de aço
industrial medindo 5/8". Ponteiras, para a proteção
dos pés, confeccionadas em polipropileno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura é tratada

por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade, interligados por solda MIG e pintada por
tinta epóxi eletrostática. A estrutura da cadeira é
confeccionada por tubos aço industrial medindo
20mm X 20mm, em formato de "U" para
erapilhamcnto.

CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 4 JUVENIL -

Mobiliário escolar composto por dois elementos
independentes - (1) mesa e (1) cadeira. Mesa com
tampo em formato retangular em ABS (acrilonitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado. Tampo medindo no mínimo
õOOmm de largura, 453mm de profundidade, borda
era contato com o usuário 23mm, borda frontal e
lateral 43mm. Porta-lápis em toda parte frontal do
tampo interligado ao porta copo, medindo no mínimo
28mm de largura, 475mmde comprimento e 12mm de
profundidade. Porta copo medindo no mínimo 76mm
de diâmetro. Altura tampo ao chão 640mm. Estrutura
da mesa confeccionada em tubos aço industrial
medindo 20mm x 20mm, formando a base do tampo e
do porta livros. Pés em formato de "U" pennitindo o
empilhamento da mesa. Barra de ligação dos pés em
tubo de aço industrial medindo 20nim x 20rnm. Barra
do tampo cm tudo de aço industrial medindo 16mmx
30mm. Ponteiras, para a proteção dos pés,
confeccionadas em polipropileno na cor preta,
medindo 20mm x 20mm.Estrutura tratada por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintada por tinta epóxi eletrostática. Cadeira 4 pés
pennitindo o empilhamento, com assento e encosto
interligados, em resina plástica virgem, fabricados
pelo processo de injeção terraoplàstico. Assento com
medidas mínimas 370mm x 400mm, fixado por
parafusos. Altura assento ao chão aproximadamente
380inm. Encosto com medidas mínimas 400ram x

360mm, com alça para facilitar o carregamento da
cadeira, fixados por meios de parafusos. Tubo de aço
industrial medindo 16mm x 30mm, interligando a
base do assento ao encosto, colocado por dentro da
base do encosto, não ficando o tubo exposto. Reforço

ial medindo
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5/8". Ponteiras, para a proteção dos pés,
confeccionadas em polipropileno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura é tratada

por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade, interligados por solda MIG e pintada por
tinta epóxi eletrostática. A estrutura da cadeira é
confeccionada por tubos aço industrial medindo
20mm X 2ümm, cm formato de "U" para
empilhamento.
Conjunto Trapézio em Resina Plástica de Alto
Impacto. Composto de 06 mesas, Oócadeiras e 1 mesa
central - Tamanho infantil. Mesa em formato

trapézio, para uso coletivo e não individual,
possibilitando a formação de grupos de estudo com 6
mesas; 06 cadeiras e uma mesa central. Mesa em
formato trapézio, formado por uma mesa e uma
cadeira, tampo da mesa confeccionado em resina
tcrmoplástica ABS medindo 660ram x 240mm x
440mm com 390mm dc profundidade dotado de
ncrvuras transversais c longitudinais para reforço à
tração na parte inferior. Estrutura do tampo da mesa
formado por 03 tubos em aço industriai retangulares
medindo 30mm x 20mm e um tubo oblongo medindo
30mm X 16mm. Uma barra em tubo oblongo medindo

I 30mm X 16mm fixada na parte frontal entre uma das
I colunas laterais. Estrutura reforçada com pés e 02
, colunas laterais cm material plástico evitando
I corrosão e desgaste. Cadeira com assento e encosto
em resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção termoplástico, marca do fabricante injetada
em alto-reievo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340mm, altura

assento/chão 349mm aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas mínimas 340mm x
334mro com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por paraftisos. Sapatas calandradas
antidcrrapantcs envolvendo as extremidades,
desempenhando a função dc proteção da pintura

I prevenindo contra ferrugem, medindo I62mm x
53mm c lOOmm x 52mm com tolerância de +/-

2,00mra, injetadas cm polipropileno virgem e presa à
estrutura por dc parafusos. Estrutura metálica

' fabricada cm tubo dc aço industrial tratados por
conjuntos dc banhos químicos para proteção c
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo I6mra x 30mm com espessura de
1,5miTi. Base do assento e interligação ao encosto em
tubo oblongo medindo I6mra x 30mm coberto pelo
encosto. Uma barra horizontal de reforço em tudo

oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
l.Smm fixada entre uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de l,5mm em

o máximo
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800,0mmCor da Estrutura; Branca. Mesa central

sextavada, tampo injetado cm polipropllcno e fixado
a estrutura através de 03 parafusos invisíveis, cada
lado medindo 235mra (medida imcma). Tampa
injetada cm resina plástica na cor Bege, com sete
cavidades permitindo a divisão dos materiais, sendo
06 cavidades cada um com porta copos ao lado, com
4mm de espessura. Estrutura composta por 03 tubos
de aço industrial 7/8, formando dos pés. Toda a
estrutura metálica é fabricada cm tubo de aço
industrial tratados por conjuntos de banhos químicos
para proteção e longevidade da estrutura, interligados
por solda MIG e pintados através do sistema epóxi pó.

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM

CADEIRA - Mesa com tampo confeccionado cm
I compensado multilaminadode 30 mm com bordas em
PVC em todo seu perímetro, fixada à estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm, com 04
cavidades com aproximadamente 290 x 230 mm.
Assentos embutidos cm resina termoplástica injetada
com área útil de 290 x 230 mm, com 4 mm de

espessura, possuindo coluna entre pernas da criança
com minimo de 3ümm, encosto com altura de

aproximadamente 260mm, altura entre o assento e o
tampo de aproximadamente 160 mm, espaço minimo
para as pema de aproximadamente I20mm de altura
lOOmra de largura. Um cinto de segurança em nylon
em cada assento. O assento deverá possuir
acabamento arredondado para não machucar as pernas
das crianças. Lado posterior da mesa em forma de arco
com 1000 mm de área, permitindo o fácil acesso do
usuário em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chão 760 mm. Estrutura de sustentação do
tampo formada por tubos obiongo 20x48 mm,
moldado conforme a curvatura do tampo, tubos 50 por
30 mm nas extremidades da parte interna do tampo, 4
colunas, sendo 2 em cada lateral, cm tubos de aço
industrial retangular 80 por 40 mm fazendo a
interligação da estrutura do tampo aos pés, I barra dc
sustentação entre as colunas laterais cm tubo
retangular medindo 50 x 30mm. Pés duplos cm
formato de SKI confeccionados em tubo 50 por 25
mm. Sapatas dianteiras medindo 50 x 50mra c traseira
medindo 50 x 150mm, antidcrrapantcs c também com
a função de proteção da pintura. Toda a estrutura
metálica c fabricada em tubo de aço industrial tratados
por conjuntos dc banhos químicos para proteção c
longevidade da estrutura interligados por solda MIO c
pintados através do sistema epóxi pó. Cor da
Estmlttra: Branca, Cadeira giratória para supervisor
com assento e encosto em resina plástica virgem,
fabricados pelo processo de injeção termoplástico.
Assento com medidas mínimas 400mm x 460mm e

medidas máximas 405mm x 465mm sem orificios,
as mínimas
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403mm x 364mm, sem orifícios c com puxador para
facilitar o carregamento da cadeira, fixado por
parafuso, base do assento e interligação ao encosto em
tubo 16mm x 30mm com 1,5 de espessura, base do
assento confeccionado por duas barras medindo 16mm
X 30mm com 1,5 de espessura, sustentados por
mecanismo de alta resistência fixo com regulagem de
altura a gás. Estrutura metálica fabricada em tubo de
aço industrial tratados por conjuntos de banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura,
interligados por solda MJG e pintados através do
sistema epóxi pó. Altura do Assento ao chão: Máxima
de 527mm e mínima de 395mm aproximadamente. O
mobiliário não deverá trazer nenhum risco para os
bebês.
Cadeira com Prancheta Acoplada Tamanho Adulto
Cadeira Escolar com prancheta frontal regulável,
fixadas sem parafusos, sustentada por 2 tubos 25mm
x 25mm com espessura de l,9mm ambos inteiriços,
sem emendas, sem rugas, dobrados pelo processo dc
conformação mecânica por dobramcnto, posicionados
sob a prancheta, ligados a csoutura da cadeira e sem
mão francesa deixando livre o espaço para
movimentação das pernas do usuário. O dispositivo de
regulagem na parte inferior da prancheta no sentido
horizontal são composto por tubos redondos em aço
industrial de com diâmetro de 1.1/8" que envolvem as
buchas plásticas e os trilhos de aço industriai redondo
com diâmetro de 3/4", se encaixando ao tubo

quadrado 25mm x 25mm que estão sob a prancheta e
ficam protegidos por um contra tampo fabricado em
PP pelo processo de injeção, fixado a prancheta por
encaixe. Prancheta fabricada em ABS pelo processo
de injeção, medindo: 560mm x 390mm (+/- 5%). O
dcsign das laterais sendo côncava de um lado c
convexa de outra, possibilitando encaixe com outras
pranchetas quando estiverem lado a lado. Borda
frontal medindo 40mm de altura c borda traseira

medindo 30mm dc altura (+/- 5%). Cora porta lápis na
posição horizontal e ao lado o porta copos em alto
relevo, ficando a área livre de trabalho com espaço
suficiente para acomodar 02 folhas A4 lado a lado,
sem nenhuma protuberância e rccnlrância nesta área
dc trabalho. Cadeira com assento c encosto em

polipropileno. Assento com medidas mínimas 400mm
X 460mm {+/-5%}, altura assemo/ehão 460mm
aproximadamente sem orifícios fixados por meio de
parafusos. Encosto com medidas mínimas 400mm x
360mm (+/-5%), com puxador e marca do fabricante
em alto relevo fixados por meio dc rebites. Porta livros
confeccionado em resina termoplástica de alio
impacto, polipropileno, fechado nas partes traseira c
laterais cobrindo parte da estrutura que interliga a base
do assento aos pés com capacidade mínima de 20

encosto em
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tubo oblongo 16min x 30inm, coberto pelo encosto,
uma barra horizontal para sustentação sob o assento
era tubo 5/8. Estrutura reforçada em peça única com
pés c 02 colunas laterais em material plástico,
evitando corrosão e desgaste, medindo 40mmx40mm
cada coluna. Pés medindo total 270nim de

comprimento, com 40mm de largura. Uma barra
horizontal de reforço em tudo oblongo medindo
lómm X 30mm com espessura de l,5mm fixada entre
uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
Toda a parte metálica é fabricada em tubo de aço
industrial tratados por conjuntos de banhos químicos
para proteção e longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG.
CARDEIRA UNIVERSITÁRIA EMPILHAVEL
COM PRANCHETA DESMONTÁVEL - Cadeira
com prancheta em resina termoplástica de alto
impacto tamanho adulto. Prancheta lateral para destro
ou canhoto em resina termoplástica abs, capaz de
comportar uma folha de papel a4 na horizontal /
vertical, dotada de porta lápis na posição vertical com
capacidade de armazenar 05 lápis ou canetas.
Prancheta medindo aproximadamente 560 x 335 mm
fixadas a estrutura por meio de parafusos, sustentada
por 2 tubos 20mmx20mm cora espessura de l,2mm
inteiriço, sem emendas, sem rugas, dobrados pelo
processo de conformação mecânica, posicionados sob
a prancheta, encaixados a estrutura da cadeira por
meio de parafusos permitindo o uso somente da
cadeira e/ou da cadeira com prancheta, e sem mão
francesa. Deixando livre o espaço das pernas do
usuário. Pés em formato de "u" peirnitindo o
empilhamento ao descncaixar a prancheta. Assento e
encosto em resina plástica polipropílcno virgem,
fabricados pelo processo de injeção tcrmoplástico,
com no minimo 4 mm de espessura, fixados a
estrutura por meios dc parafusos. Assento com
dimensões mínimas dc 400 mm dc largura e 420 mm
dc profundidade. Encosto com dimensões mínimas dc
400 mm dc largura c 200 dc profundidade dotado dc
reforço, alça moldado de forma a facilitar a
movimentação da cheira. Marca do fabricante
injetada cm alto-relcvo deverá estar no encosto. Altura
assento/chão 460mm aproximadamente. Porta livros
confeccionado em resina termoplástica de alto
impacto, polipropilcno, fechado nas partes laterais e
traseira, com orificios para ventilação medindo
aproximadamente 130 mm de altura, 310 mm de
largura e 270 mm de profundidade. Estrutura formada
por dois pares de tubo medindo 20nim x 20mm cora
espessura de l,2mm que compõem os pés. Duas barras
em tubo 20mm x 20mm com espessura de l,2mm
fazendo interligação dos pés. Base do assento e
interligação ao encosto em tubo 20mm x 20mm com
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sustentação sob o assento cm tubo 5/8 com espessura
de l,2nim. As extremidades dos tubos são dotadas de
ponteiras de acabamento cm pp moldadas pelo
processo de injeção plástica. Toda a estrutura metálica
c fabricada cm tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para a proteção e
longevidade da estrutura e soldados através do sistema
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Mesa redonda com 04 cadeiras - Tamanho infantil.
Mesa com tampo redondo confeccionado em resina
ABS, medindo 800mm de diâmetro, para uso coletivo
e não individual. Tampo cm resina termopláslica ABS
injetado, bordas medindo 30nim de largura. Altura
tampo/chão 590mm. Base da mesa em tubo medindo
20mm X 20mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramento, c uma barra de sustentação horizontal
confeccionada cm tubo 20mm x 20mm, 4 colunas com
tubo de 1.1/2" polegadas para os pés, com ponteiras
em polipropilcno injetado. Toda a estrutura metálica c
fabricada cm tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção c
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura: Branca. Cadeira com assento
e encosto em resina plástica virgem, fabricados pelo
processo de injeção termoplástico, marca do
fabricante injetada em auto-rclevo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 340mm x
340mm, altura assento/chão 349mra
aproximadamente, fixado por parafusos. Encosto com
medidas mínimas 340mm x 330mm com puxador para
facilitar o carregamento da cadeira, fixado por meio
de parafusos. Sapatas caiandradas antidcrrapantes
envolvendo as extremidades, desempenhando a
função de proteção da pintura prevenindo contra
ferrugem, medindo 162mm x 53mra c lOOmm x
53mm com tolerância de +/• 2,00mm, Injetadas cm
polipropilcno virgem e presa à estrutura por de
parafusos. Estrutura metálica fabricada em tubo dc
aço industrial tratados por conjuntos dc banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura c
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada
por dois pares dc tubo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura dc I,5nun. Base do assento c
interligação ao encosto em tubo oblongo medindo
lómm X 30mm coberto pelo encosto. Uma barra
horizontal de reforço em nido oblongo medindo
16mm X 30mm com espessura de 1,5mm fixada entre
uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
Base dos pés cm tubo oblongo medindo 20mm x
48nim com espessura de l,5mm em forma de arco
com raio medindo no máximo 800,Omm. Cor da
Estrutura: Branca.
Conjunto refeitório com tampo injetado juvenil 08

ABS, com

Unidade 10 2.734,80 27.348,00
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tampo oval medindo 2400mm dc comprimento por
800ram dc largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
em alto-rclcvo no tampo. Altura tampo/chão 640mm.
Base do tampo da mesa em tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramento, cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação em tubo 50mm x30mm e 01
barras em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

0 tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura mínima de 1,2mm. Base dos pés
em tubo oblongo medindo 20mni x 48mm com
espessura dc l,5mm em forma de arco. Uma barra de
sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantcs envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função dc
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas cm
polipropilcno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios de
parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada cm
tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção termoplástico, marca do fabricante injetada
em auto-relevo no encosto. Assento com medidas

mínimas 400nim x 460mm e medidas máximas

405mm x 465mm, sem oriScios, fixado por parafuso.
Altura assento/chão 384mm aproximadamente.
Encosto com medidas mínimas 403mm x 364mm,

sem orifícios c com puxador para facilitar o
caircgamcQto da cadeira, fixado por rcbite. Estrutura
formada por dois pares dc tubo oblongo medindo
20mm X 48mm com espessura de l,5mm fazendo a
interligação da base do assento com os pés. Base do
assento e interligação ao encosto cm tubo oblongo
1 ómm X 30mm com espessura de 1,5mm coberto pelo
encosto, duas barras horizontais para sustentação sob
o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de

reforço em tudo oblongo medindo I6mm x 30mm
com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antiderrapantcs envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão

superior dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo 495mm x S5mm x 24mm

pedreira; /ma

P or 1202 /
F-S :'S
Rjb. I

Arttirio Indústria e Comírclodo Múvols LTDA.
CNPJ:O3.81O.06VÜ00V90 I I.E: 27101S71-2

Rua Dr. Gulnmbsrg ai.>3ai. 280. DIA | Bairro Inicio Baiboso
Afa:oiu SE I C«o 49OdO-780 Hrat. 792K570ÍW9

com tr \ .iftlina^vtílnamo-iws^orn W

Parr.oiamos
comcarlío
BNDES

Uan (pitfstiwt i" V («



com tolerância de +/- 2,00niin, injetadas em
polipropileno virgem e presa à estrutura por paraflisos.

Conjunto refeitório com tampo injetado infantil 08
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 2400ram de comprimento por
SOOram de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
era alto-relevo no tampo. Altura tampo/chão 590mm.
Base do tampo da mesa em tubo quadrado medindo
25ram x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramento, cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação em tubo SOrara x30ram e 01
barras em tubo quadrado 25mm x 25mra em toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm cora espessura mínima de 1,2mm. Base dos pés
em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de
sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios de
parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada em
tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira cora assento e encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção tcrmoplástico, marca do fabricante injetada
cm auto-rclevo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340mm, altura

asscnto/chão 349mm aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas mínimas 340mra x
330nim com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por meio de parafusos. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, desempenhando a função de proteção
da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo
162mm x 53mm e lOOmm x 53mm com tolerância de

+/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e
presa à estrutura por de parafiisos. Estrutura metálica
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,5mm. Base do assento e interligação ao encosto em
tubo oblongo medindo 16mm x 30mm coberto pelo

'  ■ ' ' " o em tudo
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oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
l,Smm fixada entre uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Base dos pés cm tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em
forma de arco com raio medindo no máximo

800,Omm. Cor da Estrutura: Branca.

Conjunto refeitório com tampo injetado infantil 12
lugares. Mesa confeccionada cm resina ABS, com
tampo oval medindo 3200mm de comprimento por
800mm de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
em alto-relevo no tampo. Altura tampo/chão 590mm.
Base do tampo da mesa em tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramento, cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação cm tubo 50mm x30mm c 01
barras cm tubo quadrado 25mm x 2Smm em toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura mínima de 1,2mm. Base dos pés
cm tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de l,5mm em forma de arco. Uma barra de
sustentação cm tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
Fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x S3mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios de
parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada em
tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção c longevidade da
estrutura c soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento c encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção tcrraoplástico, marca do fabricante injetada
cm auto-relcvo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340ram, altura
assento/chão 349mm aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas mínimas 340mm x
330mm com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por meio de parafusos. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, desempenhando a função de proteção
da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo
162nim x 53mm e lOOmm x 53mm com tolerância de

+/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e
presa à estrutura por de parafbsos. Estrutura metálica
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção c
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MTG. F-sinitura formada nor dois nares de tubo
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oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,5mm. Base do assento c interligação ao encosto cm
tubo oblongo medindo lõmm x 30mm coberto pelo
encosto. Uma barra horizontal de reforço em tudo

oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
I,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48ram com espessura de 1,5mm em
forma de arco com raio medindo no máximo

800,Qmm. Cor da Estrutura: Branca.
Conjunto refeitório com tampo injetado adulto 10
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 3200mm de comprimento por
SOOmra de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
em alto-relevo no tampo. Altura tampo/chão 760mm.
Base do tampo da mesa cm tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramcnto, cobrindo todo o periraetro da mesa, 02
barras de sustentação em tubo SOmm x30mm c 01

barras em tubo quadrado 25mra x 25mm cm toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés cm tubos oblongo medindo 77mm x
40rrun com espessura mínima de 1,2inm. Base dos pés
cm tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de l,5mm em forma de arco. Uma barra de
sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixados entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo os extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função dc
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
polipropíleno viigem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à cstmtxua por meios de
parafusos. Toda a estrutura metálica ó fabricada cm
tubo dc aço industrial tratados por conjuntos dc

I banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira cora assento c encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo dc
injeção termopiástico, marca do fabricante injetada
em auto-relcvo no encosto. Assento com medidas

mínimas 400mm x 460mm e medidas máximas

405mm x 465mm, altura assento/chão 460mm
aproximadamente sem orifícios, fixado por parafuso.
Encosto com medidas mínimas 403mm x 364mm,

sem orifícios e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por rebile. Estrutura
formada por dois pares dc tubo oblongo medindo
20mm X 48mm cora espessura de l,5mm fazendo a
interligação da base do assento com os pés. Base do
assento e interligação ao encosto em tubo oblongo

coberto Dclo
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encosto, duas barras horizontais para sustentação sob
o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de

reforço era tudo oblongo medindo 16mm x 30mm
com espessura de l,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão
superior dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo 495mm x 55.mm x 24mm
com tolerância de +/- 2,00mm, injetadas em
polipropileno virgem e presa à estrutura por parafusos.
Conjunto professor - Mesa cora tampo medindo
I200mra de comprimento por SOOmm de largura
injetado em resina ABS, com uma das extremidades
reta de SOOmm de largura e a outra extremidade oval
cora raio de 400mm. Altura tampo/chão 760mm,
marca do fabricante injetada cm alto-relevo. Painel
frontal confeccionado em compensado multílaminado
15 mm, revestidos em fórmica na cor branca com
acabamento em PVC, fixado a estrutura através de

I parafusos. Base do tampo da mesa formada por 01
tubo quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo processo de conformação
mecânica por dobramento, cobrindo todo o perímetro
da mesa resultando em um único ponto de solda
unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de

sustentação em tubo 50ram x30mm e uma barra
confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mm e
toda a extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais

unindo o tampo aos pés em tubos oblongo medindo
77mm x 40mm com espessura mínima de l,2mm.
Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de l,5mm era forma de arco.
Uma barra de sustentação em tubo oblongo medindo
20mm X 48mm fixadas entre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo aproximadamente I62mm
x 53mm, fabricadas em polipropileno virgem,
podendo ser injetadas na mesma cor do tampo e presa
à estrutura por meios de parafusos. Toda a estrutura
metálica é fabricada em tubo de aço industrial tratados
por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Cadeira com assento e encosto em resina

plástica virgem, fabricados pelo processo de injeção
termoplástico, marca do fabricante injetada em auto-
relevo no encosto. Assento com medidas mínimas

400mm x 460tnm e medidas máximas 405mm x

465mm, altura assento/chão 460mm
or parafuso.
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Encosto com medidas mínimas 403mra x 364mm,

I sem orifícios e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por rcbite. Estrutura

I formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm x 48mm com espessura de l,5mm fazendo a
interligação da base do assento com os pés. Base do
assento e interligação ao encosto em tubo oblongo
16mm X 30mm com espessura de 1,5mm coberto pelo
encosto, duas barras horizontais para sustentação sob
o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de

reforço em tudo oblongo medindo 16mm x 30ntm
com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antiderrapanies envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão
superior dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés cm arco, medindo 495mra x 55mm x 24mm
com tolerância de +/- 2,00mm, injetadas em
polipropileno virgem c presa à estrutura por parafusos.

Estante cm Aço cora 3 prateleiras 16 Its (Guarda
Tudo). Composto por 3 prateleiras, sendo as
prateleiras em perfil de aço trefilado 1/4" na cor
branca, com inclinação de 17° aproximadamente.
Estrutura em tubo redondo 7/8" na cor branca, com

rodízios para facilitar o seu deslocamento nas salas,
medindo 71 cm de comprimento x 50 cm de largura x
1,00 cm de altura. Composta por 9 caixas dpo gaveta,
injetada em polipropileno, coloridas. As caixas são
arredondadas nas bordas para evitar pontas cortantes,
empilhávcis. Capacidade das caixas: 16 litros.
Dimensões das caixas; 520 mm de comprimento x 170
mm de largura x 170 mm de altura.
Pisos plásticos m\ Pisos em resina plástica, placas
30x30, acoplados, confeccionadas cm polipropileno
com EVA, com aditivos especiais contra ações de
raios UV c condições climáticas placas quadradas de
300,Omm x 300,0mm com espessura de 6ram e altura
total 15mm, cncaixávcis através de encaixes macbo-
fcmea, anti-derrapantes, auto drenantc, com ranhuras
de 3,5mm, possui resistência de até 30Qkg por
Cadeira adulto sobre longarinas com 3 lugares.
Cadeira com assento c encosto cm resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
termoplástico, fixados por meio de parafusos, marca
do fabricante injetada em auio-relevo deverá estar no
encosto. Assento com medidas minimas 403mm x

463mm. altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Encosto com medidas minimas
403mm x 364mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento em tubo
de aço industrial. Interligação ao encosto em tubo
oblongo medindo 16mm x 30inm com espessiua de

m estrutura
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reforçada com pés c 02 colunas laterais cm matcríal
plástico evitando corrosão c desgaste. Toda a estrutura
metálica é fabricada cm tubo de aço industrial tratados
por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MJG
Cadeira adulto sobre longarínas com 4 lugares.
Cadeira com assento e encosto em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
termopíástico, fixados por meio de parafusos, marca
do fabricante injetada em auto-relevo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 403mm x

463mm, altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Encosto com medidas mínimas
403mm x 364mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento em tubo
de aço industrial. Interligação ao encosto em tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1,5mm coberto pelo encosto. Longarina com estrutura
reforçada com pés c 02 colunas laterais em material
plástico evitando corrosão c desgaste. Toda a estrutura
metálica c fabricada cm tubo de aço industrial tratados
por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG.
Cadeira adulto sobre longarínas para obesos, com 03
lugares. Cadeira com assento e encosto em resina
plástica virgem, fabricados pelo processo de injeção
termopíástico, fixados por meio de parafusos, marca
do fabricante injetada em auto-relevo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 750mm x

500mm, altura assento/chão 460mm
aproximadamente. Espaldar com medidas mínimas
750mm x 3S0mm com puxador para facilitar o
carregamento. Esu^tura da base do assento em tubo
de aço industrial cm duas barras paralelas de secção
40X20 mm, interligação ao encosto em tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de l,Sinm
coberto pelo encosto. Estrutura reforçada com pés e
02 colunas laterais cm material plástico evitando
corrosão c desgaste. Toda a estrutura metálica é
fabricada cm tubo de aço industrial tratados por
conjuntos dc banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG.
ASSENTO DESPORTIVO COM ENCOSTO -

Assento desportivo anatômico com encosto,
confeccionado em polipropileno copolímero de alta
resistência a impactos, com proteção contra raios
ultravioletas com aditivos para proteção anti-UV para
05 anos e retardante anti-chama UL94VO. Reforços
interiores estrategicamente posicionados (invisíveis
quando montados) encosto com parede dupla para
maior resistência. Fixação direta na arquibancada ou

A» S sCndO 2
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Unidade 5  3.216,40 16.082,00

Unidade S  3.376,58 16.882,90

Unidade 645,00 6.450,00
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não visíveis fixados na parte superior, 2 na parto
traseira e I na parte Ironta] com elevada resistência as
forças de arrancamcnto. A marca do fabricante
injetada cm auto-rcicvo deverá estar na parte traseira
do assento. Medidas mínimas: comprimento: 44cm,
largura: 44cm, altura acima do piso: 33cm altura total:
37,5cm. Espessura média: 4.5Qmm.
ASSENTO DESPORTIVO SEM ENCOSTO -

Assento desportivo anatômico sem encosto,
confeccionado em polipropiicno copolímero de alta
resistência a impactos, com proteção contra raios
ultravioletas. Reforços interiores estrategicamente
posicionados (invisiveis quando montados). Fixação
direta na arquibancada ou em estrutura metálica
através de 3 parafusos, sendo 2 não visíveis fixados na
parte superior e I na parte frontal com elevada
resistência as forças de arrancamcnto. Escoamento de
água através de uma canalcta na parte frontal do
assento. A marca do fabricante injetada cm auto-
rclcvo deverá estar na parte traseira do assento
Medidas mínimas: comprimento: 37,5cm. Largura:
39cm. Altura acima do piso: 135,0 mm. Altura total:
195,0 mm. Espessura média: 4,50mm.
ASSENTO RETRATRIL - Assento e encosto

fabricado por meio dc injeção termoplástica cm
composto polipropiicno copolímero virgem,
texturizado nas extremidades, com cores a serem

definidas pelo cliente. Aditivos para proteção anti-UV
para 05 anos e retardante anti-chama
UL94VO.Assento retrátil medindo 460mm x 4I0mra,

borda dianteira com 35mm e traseira com SOmm, com

paredes duplas nas laterais e 06 (seis) reforços
internos. Encosto medindo 520 mm x 460 mm, aba
superior com 30 mm com paredes duplas nas laterais.
Nenhum reforço metálico externo na parte traseira do
encosto e nem na parte inferior do assento, reforços
são através dc ncrvuras plásticas. Mecanismo dc
inclinação por meio gravitacional por contra peso,
posicionado internamente, fixados através de 02
(duas) estruturas cm "L", em Nylon rígido medindo
265mm x 245mm x 25mm, dispensando molas e
partes metálicas, fixadas nas laterais do encosto c
interligadas ao assento, constituindo uma única peça.
Uma barra de alumínio na parte inferior do encosto,
medindo 50nim x 25mm, fixada por 04 (quatro)
parafusos sextavados. Poste de montagem de alumínio
ou aço galvanizado medindo 260mm xl20mm,
resistente a corrosão, com até 05 (cinco) pontos dc
fixação por parafusos sextavados na base ou na parede
da arquibancada, e 02 (dois) parafusos de fixação
interligando a barra de alumínio embutido no assento
com o poste de montagem. Os suportes das cadeiras
são confeccionados cm alumínio injetado e fixados
nos espelhos ou na base das arquibancadas do estádio
qitiroBeir

Aitline IrKfOttríit eComórcio d« Mdvels LTDA.
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chumbadorcs. Demarcação para numeração dos
assentos na parte frontal confeccionada em
poUproplIeno e fíxada através de encaixe.

Valor Total: R$ 1.255.277,60

Prazo de validade desta pesquisa: (X) 30 dias; ( ) 60 dias; ( } 90 dias; (

)  ̂ dias.

Aracaju-SE, em, 09 de Dezembro de 2021.

LUIZ CARLOS

CECHINELDA

ROSA:42369720000

Assinado de forma digital
por LUIZ CARLOS CECHINEL
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RAZÃO SOCIAL/NOME: WPB COMERCIO, serviços e assessoria eireli

CNPJ: 28.61D.644/0001-10

NDEREÇO: Rua Ana Maria Maitinez, n° 121, Assunção • CEP 09811-000, São Bernardo do Campo - SP

TELEFONE: (ll) 5555-5212/ (ll) 98585-8899

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias

PROPOSTA DE PREÇOS

À Prefeitura Municipal de Pcdrcíras/MA

OBJETO: Contratação de empresa para aquisição de mobiliários escolares diversos para atender as
necessidades da Secretaria Municipal de Educação de Pedreiras/MA.

ITEMl DESCRIÇÃO

CONJUKrO ALUNO - TAMANHO 6 ADULTO

- Mobiliário escolar composto por dois elementos
independentes-(I) mesa e(l) cadeira. Mesa com
tampo em formato retangular em ABS
(acrilonitrila butadieno cstireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado. Tampo medindo no
mínimo óOOmm de largura, 453mm de
profundidade, borda em contato com o usuário
23mm, borda frontal e lateral 43mm. Porta-lápis
cm toda parte frontal do tampo interligado ao porta
copo, medindo no mínimo 28mm de largura,
475mm de comprimento e 12mm de profundidade.
Porta copo medindo no mínimo 76mm de
diâmetro. Altura tampo ao chão 760mm. Estrutura
da mesa confeccionada cm tubos aço industrial
medindo 20mm x 20mm, formando a base do

tampo c do porta livros. Pés cm formato de "U"
pcnnitindo o empilhamcnto da mesa. Barra de
ligação dos pés em tubo de aço industrial medindo
20mm X 20mm. Barra do tampo em tudo de aço
industrial medindo 16mm x 30miTi. Ponteiras, para
a  proteção dos pés, confeccionadas em
poíipropileno na cor preta, medindo 20ínm x
20mm.Esirutura tratada por conjuntos de banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e pintada por tinta
cpóxi eletrostáticã.
Cadeira 4 pés permitindo o empilhamcnto, com

iTMinAor r»i,Awx VALOR VALORUNIDADE QUANT. TOTAL

RS 872.00 RS 43.600,00Umdade

i 'i .;4-; jl, I. :c::) ScMços e Assessoria Eireli - ME •

;. 1::, Assunção • S.B.C • SP • CEP 09811-000
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assento e encosto interligados, em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
termoplásiico. Assento com medidas mínimas
400inm x 460ram, fixado por parafusos. Altura
assento ao chão aproximadamente 460mm.
Encosto com medidas mínimas 400mm x 360mm,
com alça para facilitar o carregamento da cadeira,
fixados por meios de parafusos. Tubo de aço
industrial medindo 16mm x 30mm, interligando a
base do assento ao encosto, colocado por dentro da
base do encosto, não ficando o tubo exposto.
Reforço do assento cm dois tubos de aço industrial
medindo 5/8". Ponteiras, para a proteção dos pés,
confeccionadas cm polipropilcno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura é tratada

por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade, interligados por solda MIG e pintada
por tinta epóxi eletrostática. A estrutura da cadeira
& confeccionada por tubos aço industrial medindo
20mm X 20mm, em formato de "U" para
empilhamento.

CONRJNTO ALUNO - TAMANHO 4 JUVENIL

- Mobiliário escolar composto por dois elementos
independentes - (1) mesa e (I) cadeira. Mesa com
tampo em formato retangular em ABS
(acrilonitriia butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado. Tampo medindo no
mínimo 600mm de largura, 453mm de
profundidade, borda cm contato com o usuário
23mm, borda frontal e lateral 43mm. Porta-lápis
em toda parte frontal do tampo interligado ao porta
copo, medindo no mínimo 28mm de largura,
475inm de comprimento e 12ram de profundidade.
Porta copo medindo no mínimo 76mm de
diâmetro. Altura tampo ao chão 640mm. Estrutura
da mesa confeccionada em tubos aço industrial
medindo 20mm x 20mm, formando a base do
tampo e do porta livros. Pés em formato de "U"
permitindo o empilhamento da mesa. Barra de
ligação dos pés em tubo de aço industrial medindo
20mm X 20mm. Barra do tampo em tudo de aço
industrial medindo 16mm x 30mm. Ponteiras, para
a  proteção dos pés, confeccionadas em
polipropileno na cor preta, medindo 20nun x
20mm.Estrutura tratada por conjuntos de banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e pintada por tinta
epóxi eletrostática. Cadeira 4 pés pennitindo o
empilhamento, com assento e encosto interligados,
em resina plástica virgem, fabricados pelo

Unidade RS 845,84 RS 42.292,00

.  .'íS 610.644^0001-'0 • '.Vríj i.Àj.rior'j;o, Saiviç-os e Assessaria Eirali - ME •
Rua Ana Viana í/Ií.-íi- , Assunção ■ S.B.C • SP • CEPOSStI-OCKJ
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processo de injeção termoplástíco. Assento com
medidas mínimas 370mm x 400mm, fixado por
parafusos. Altura assento ao chão
aproximadamente 380mra. Encosto com medidas
mínimas 400mm x 360mm, com alça para facilitar
o carregamento da cadeira, fixados por meios de
parafusos. Tubo de aço industrial medindo 16mm
X 30mm, interligando a base do assento ao encosto,
colocado por dentro da base do encosto, não
ficando o tubo exposto. Reforço do assento em dois
tubos de aço industrial medindo 5/8". Ponteiras,
para a proteção dos pés, confeccionadas em
polipropilcno na cor preta medindo 20mra x
20mm. Toda a estrutura c tratada por conjuntos de
banhos químicos para proteção c longevidade,
interligados por solda MIG c pintada por tinta
epóxi eletrostátlca. A estrutura da cadeira é
confeccionada por tubos aço industrial medindo
20mm X 20mm, cm formato de "U" para
empilhamento.
Conjunto Trapézio em Resina Plástica de Alto
Impacto. Composto de 06 mesas, Oócadeiras e 1
mesa central -Tamanho infantil. Mesa em formato

trapézio, para uso coletivo e não individual,
possibilitando a formação de grupos de estudo com
6 mesas; 06 cadeiras e uma mesa central. Mesa em

formato trapézio, formado por uma mesa e uma
cadeira, tampo da mesa confeccionado em resina
termoplástica ABS medindo 660tmn x 240mm x
440mm com 390mm de profundidade dotado de
nervuras transversais c longitudinais para reforço à
tração na parte inferior. Estrutura do tampo da
mesa formado por 03 tubos cm aço industrial
retangulares medindo 30mm x 20mm e um tubo
oblongo medindo 30mm x 16mm. Uma barra em
tubo oblongo medindo 30mm x 16mm fixada na
parte ironia) entre uma das colunas laterais.
Estrutura reforçada com pés c 02 colunas laterais
em material plástico evitando corrosão e desgaste.
Cadeira com assento c encosto em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
lermoplástico, marca do fabricante injetada em
alto-relevo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340mm, altura

assento/chão 349mm aproximadamente, fixado
por parafusos. Encosto cora medidas mínimas
340mm x 334mm com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por parafusos.
Sapauis calondradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, desempenhando a função de

Unidade 80 R$ 6.269,68 R$ 501.574,40

CS'P ! T" !0.64'! .'.'i-b Oomérdo, 5er»'iços e .<^53653003 Eirelí -ME
r-i ne.;, rM2l. Assunção • S.B.C • SP • CEP 09811-000
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proteção da pintura prevenindo contra ferrugem,
medindo 162mm x 53mm c lOOmm x 52mm com

tolerância de +/- 2,00mm, injetadas em
polipropileno virgem e presa à estrutura por de
parafusos. Estrutura metálica fabricada em tubo de
aço industriai tratados por conjuntos de banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura
e soldado através do sistema MIG. Estrutura

formada por dois pares de tubo oblongo medindo
lónun X 30mm com espessura de l,5mm. Base do
assento e interligação ao encosto em tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm coberto pelo encosto.
Uma barra horizontal de reforço cm tudo oblongo
medindo I6mm x 30mm com espessura de I,5mm
fixada entre uma das colunas que liga a base do
assento aos pés. Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de l,5mm
cm fonna de arco com raio medindo no máximo

SOO.OmmCor da Estrutura: Branca. Mesa central
sextavada, tampo injetado em polipropileno e
fixado a estrutura através de 03 parafusos
invisíveis, cada lado medindo 235mm (medida
interna). Tampa injetada em resina plástica na cor
Bege, com sete cavidades permitindo a divisão dos
materiais, sendo 06 cavidades cada um com porta
copos ao lado, com 4mm dc espessura. Estrutura
composta por 03 tubos dc aço industrial 7/8,
formando dos pés. Toda a estrutura metálica é
fabricada em tubo dc aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção c
longevidade da estrutura, interligados por solda
MIG e pintados através do sistema epóxi pó.

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES

COM CADEIRA - Mesa com tampo
confeccionado em compensado multilaminado dc
30 mm com bordas cm PVC cm todo sou

perímetro, fixada à estrutura através parafusos.
Medindo 1830 x 960 mm, com 04 cavidades com

aproximadamente 290 x 230 mm. Assentos
embutidos em resina termoplástica injetada com
área útil de 290 x 230 mm, cora 4 mm de espessura,
possuindo coluna entre pernas da criança com
mínimo de 30mm, encosto com altura de
aproximadamente 260mm, altura entre o assento e
o tampo de aproximadamente 160 mm, espaço
mínimo para as perna dc aproximadamente 120mm
dc altura 1 OOmm de largura. Um cinto de
segurança em nylon cm cada assento. O assento
deverá possuir acabamento arredondado para não
machucar as pernas das crianças. Lado posterior da

R$ 7.294,28 RS 29.177,12Unidade

CNt"-".! 610.6'14/OOOMO ' WPB Comércio. Serviços e A-sscsaoria Eireli - ME
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TdI /11 \ • P-mair wnhrnmnrr.inlirflhnfinoll mm

lE.799.002.683.115



P6DREtRAS/MA

eÈ/2s5//202 I
ri rv »

W P B
(Ml H') •••'S r 11 (I

KOlM I

mesa em forma de arco com 1000 mm de área,
permitindo o fácil acesso do usuário em todos os
pontos da mesa. Altura tampo/chão 760 mm.
Estrutura de sustentação do tampo formada por
tubos oblongo 20x48 mm, moldado conforme a
curvatura do tampo, tubos 50 por 30 mm nas
extremidades da parte interna do tampo, 4 coltmas,
sendo 2 em cada lateral, em tubos de aço industrial
retangular 80 por 40 mm fazendo a interligação da
estrutura do tampo aos pés, 1 barra de sustentação
entre as colunas laterais em tubo retangular
medindo 50 x 30mm. Pés duplos cm formato de
SKI confeccionados em tubo 50 por 25 mm.
Sapatas dianteiras medindo 50 x 50mm e traseira
medindo 50 x 150mm, antidcrrapantcs c também
com a flmção de proteção da pintura. Toda a
estrutura metálica é fabricada em tubo de aço
industrial tratados por conjuntos de banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e pintados através do
sistema epóxi pó. Cor da Estrutura: Branca,
Cadeira giratória para supervisor com assento e
encosto em resina plástica virgem, fabricados pelo
processo de injeção termoplàstico. Assento com
medidas mínimas 400mm x 460mm e medidas

máximas 405mm x 465mm sem orificios, fixado

por parafusos. Encosto com medidas mínimas
403mm x 364mm, sem orifícios e com puxador
para facilitar o carregamento da cadeira, fixado por
parafuso, base do assento c interligação ao encosto
em tubo 16mm x 30mm com 1,5 de espessura, base
do assento confeccionado por duas barras
medindolómm x 30mm com 1,5 de espessura,

sustentados por mecanismo de alta resistência fixo
com regulagcm de altura a gás. Estrutura metálica
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção c
longevidade da estrutura, interligados por solda
MIG e pintados através do sistema cpóxi pó. Altura
do Assento ao chão: Máxima de 527mm e mínima

de 395mm aproximadamente. O mobiliário não
deverá trazer nenhum risco para os bebês.

Cadeira com Prancheta Acoplada Tamanho Adulto
Cadeira Escolar com prancheta frontal regulável,
fixadas sem parafiisos, sustentada por 2 tubos
25ram x 25mm com espessura de 1,9mm ambos
inteiriços, sem emendas, sem rugas, dobrados pelo
processo de conformação mecânica por
dobramento, posicionados sob a prancheta, ligados
a estrutura da cadeira c sem mão francesa deixando

R$ 974,45Unidade

CNPJ 2S.610.64A,'C10Cll-10 • WPB Comórcio. Serviços e Assessoria Eirall - ME
Rua Ana Maria Martinei;, n' 121, Assunção • S.B.C • SP • CEP 09811-000
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livre o espaço para movimentação das pernas do
usuário. O dispositivo de regulagem na parte
inferior da prancheta no sentido horizontal são
composto por tubos redondos em aço industrial de
com diâmetro de 1.1/8" que envolvem as buchas
plásticas e os trilhos de aço industrial redondo com
diâmetro de 3/4", se encaixando ao tubo quadrado
25mm x 25ram que estão sob a prancheta e ficam
protegidos por um contra tampo fabricado em PP
peto processo de injeção, fixado a prancheta por
encaixe. Prancheta fabricada em ABS pelo
processo de injeção, medindo: 560mm x 390mm
(+/- 5%). O design das laterais sendo côncava de
um lado e convcxa de outra, possibilitando encaixe
com outras pranchetas quando estiverem lado a
lado. Borda frontal medindo 40mm de altura e

borda traseira medindo 30mm de altura (+/- 5%).
Com porta lápis na posição horizontal c ao lado o
porta copos em alto relevo, ficando a área livre de
trabalho com espaço suficiente para acomodar 02
folhas A4 lado a lado, sem nenhuma protuberância
e reentrância nesta área de trabalho. Cadeira com

assento e encosto cm polipropileno. Assento com
medidas mínimas 400mm x 460mm (+/-5%),
altura assento/chão 460mm aproximadamente sem
orifícios fixados por meio de parafusos. Encosto
com medidas mínimas 400mm x 360mm (+/-5%),
com puxador c marca do fabricante em alto relevo
fixados por meio de rebites. Porta livros
confeccionado em resina termoplástica de alto
impacto, polipropileno, fechado nas partes traseira
e laterais cobrindo parte da estrutura que interliga
a base do assento aos pés com capacidade mínima
de 20 litros. Base do assento c interligação ao
encosto cm tubo oblongo 16mm x 30mm, coberto
pelo encosto, uma barra horizontal para
sustentação sob o assento cm tubo 5/8. Estrutura
reforçada cm peça única com pés e 02 colunas
laterais cm material plástico, evitando corrosão e
desgaste, medindo 40mmx40mm cada coluna. Pés
medindo total 270mm de comprimento, com
40mm de largura. Uma barra horizontal de reforço
em tudo oblongo medindo lómm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Toda a parte
metálica é fabricada em tubo de aço industrial
tratados por conjuntos de banhos químicos para
proteção c longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG.
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CARDEÍRA UNIVERSITÁRIA EMPILHAVEL
COM PRANCHETA DESMONTÂVEL - Cadeira
com prancheta em resina termoplástica de alto
impacto tamanho adulto. Prancheta lateral para
destro ou canhoto em resina termoplástica abs,
capaz de comportar uma folha de papei a4 na
horizontal / vertical, dotada de porta lápis na
posição vertical com capacidade de amiazenar 05
lápis ou canetas. Prancheta medindo
aproximadamente 560 x 335 mm fixadas a
estrutura por meio de parafusos, sustentada por 2
tubos 20mmx20mm com espessura de I,2mm
inteiriço, sem emendas, sem rugas, dobrados pelo
processo de conformação mecânica, posicionados
sob a prancheta, encaixados a estrutura da cadeira
por meio de parafusos permitindo o uso somente
da cadeira e/ou da cadeira com prancheta, e sem
mão francesa. Deixando livre o espaço das pernas
do usuário. Pés cm formato dc "u" permitindo o
empilhamento ao dcsencaixar a prancheta. Assento
e encosto em resina plástica polipropilcno virgem,
fabricados pelo processo dc injeção termoplástico,
com no minimo 4 mm dc espessura, fixados a
estrutura por meios de parafusos. Assento com
dimensões mínimas de 400 mm de largura e 420
mm de profundidade. Encosto com dimensões
mínimas dc 400 mm de largura e 200 de
profrmdidade dotado de reforço, alça moldado de
forma a facilitar a movimentação da cadeira.
Marca do fabricante injetada em alto-relcvo deverá
estar no encosto. Altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Porta livros confeccionado em
resina termoplástica dc alto impacto,
polipropilcno, fechado nas partes laterais e traseira,
com orifícios para ventilação medindo
aproximadamente 130 mm de altura, 310 mm de
largura e 270 mm de profundidade. Estrutura
formada por dois pares dc tubo medindo 20mm x
20mra com espessura dc l,2mm que compõem os
pés. Duas barras em tubo 20mm x 20mm com
espessura de 1,2mm fazendo interligação dos pés.
Base do assento e interligação ao encosto em tubo
20mm X 20mm com espessura de l,2mm, duas
barras horizontal para sustentação sob o assento em
tubo 5/8 com espessura de l,2mm. As
extremidades dos tubos são dotadas de ponteiras dc
acabamento em pp moldadas pelo processo de
injeção plástica. Toda a csU^tura metálica c
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos dc banhos químicos para a proteção e

Unidade RS 708,50 R$ 7.085,00
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longevidade da estrutura e soldados através do
sistema mig.

Mesa redonda com 04 cadeiras - Tamanho infantil.

Mesa cora tarapo redondo confeccionado em
resina ABS, medindo SOOmm de diâmetro, para
uso coletivo e nSo individual. Tampo em resina
termoplástica ABS injetado, bordas medindo
30mm de largura. Altura tampo/chão 590mm. Base
da mesa em tubo medindo 20tnm x 20mm

posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo
de conformação mecânica por dobramcnto, c uma
barra dc sustentação horizontal confeccionada cm
tubo 20mm x 20mra, 4 colunas com tubo de 1.1/2"

polegadas para os pés, com ponteiras em
polipropilcno injetado. Toda a estrutura metálica ó
fabricada cm tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura c soldado através do
sistema MIG. Cor da Estrutura: Branca. Cadeira

com assento e encosto em resina plástica virgem,
fabricados pelo processo de injeção temioplástico,
marca do fabricante injetada em auto-relcvo deverá
estar no encosto. Assento com medidas mínimas

340mm x 340mm, altura assento/chão 349mm

aproximadamente, fixado por parafusos. Encosto
com medidas mínimas 340mm x 330mm com

puxador para facilitar o carregamento da cadeira,
fixado por meio de parafusos. Sapatas calaudradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades,
desempenhando a fimção dc proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, medindo 162mm x
53mm e lOOmm x 53mm com tolerância de +/-

2,00mm, injetadas em polipropilcno virgem e
presa à estrutura por dc parafusos. Estrutura
metálica fabricada cm tubo dc aço industrial
tratados por conjuntos de banhos químicos para
proteção c longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG. Estrutura formada por
dois pares de tubo oblongo medindo I6mm x
30mm com espessiua de 1,5mm. Base do assento e
interligação ao encosto em tubo oblongo medindo
16mm X 30mm coberto pelo encosto. Uma barra
horizontal de reforço em tudo oblongo medindo
16mm X 30mm com espessura de l,5mm fixada
entre uma das colunas que liga a base do assento
aos pés. Base dos pés em tubo oblongo medindo
20mm X 48mm com espessura de l,5mm cm forma
de arco com raio medindo no máximo 800,0mm.

Cor da Estrutura: Branca.

Unidade RS 2.772,96 R$ 27.729,60
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Conjunto refeitório com tampo injetado juvenil 08
lugares. Mesa confeccionada em resina AfiS, com
tampo oval medindo 2400mm de comprimento por
SOOram de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante
injetada cm alto-relcvo no tampo. Altura
tampo/chão 640mm. Base do tampo da mesa em
tubo quadrado medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo
de conformação mecânica por dobramento,
cobrindo todo o pcrimctro da mesa, 02 barras de
sustentação cm tubo 50mm x30mm c 01 barras em
tubo quadrado 2Smm x 2Smm em toda a extensão
da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o

tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura mínima de l,2mm. Base dos
pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de I,5mm em forma de arco. Uma barra
de sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm fixadas entro as colunas. Sapatas
calandradas anlidcrrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a fimção de proteção da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o
formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios
de parafiisos. Toda a estrutura metálica c fabricada
em tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banho.s químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto

em resina plástica virgem, fabricados pelo
processo de injeção tcrmoplástico, marca do
fabricante injetada em auto-reievo no encosto.
Assento com medidas mínimas 400mm x 460mm

c medidas máximas 405mm x 465mm, sem

orifícios, fixado por parafuso. Altura assento/chão
384mm aproximadamente. Encosto com medidas
mínimas 403ram x 364mm, sem orifícios e com

puxador para facilitar o caTregamcnto da cadeira,
fixado por reblte. Estrutura formada por dois pares
de tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de I,ãnim fazendo a interligação da base
do assento com os pés. Base do assento e
interligação ao encosto cm tubo oblongo lómm x
30mm com espessura de l,5mm coberto pelo
encosto, duas barras horizontais para sustentação
sob o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de

Unidade R$8.791,94 R$87.919.40
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reforço em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm
com espessura de I,5mm fixada en(re uma das
colunas que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão
superior dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o
fomiato dos pés em arco, medindo 495mm x 55mm
X 24mm com tolerância de +/- 2,00mm, injetadas
em poHpropileno virgem e presa à estrutura por
parafusos.

Conjunto refeitório com tampo injetado infantil 08
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 2400mm de comprimento por
800mm de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante
injetada em allo-relevo no tampo. Altura
tampo/chão 590mm. Base do tampo da mesa em

' tubo quadrado medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo
de conformação mecânica por dobramento,
cobrindo todo o perímetro da mesa, 02 barras de
sustentação em tubo 50mm x30mm e 01 barras em
tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a extensão
da mesa. 02 coltmas verticais laterais unindo o

tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura minima de 1,2mm. Base dos
pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de l,5mm cm forma de arco. Uma barra
de sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x
48tnm fixadas entre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o
formato dos pés cm arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
polipropilcno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios
de parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada
em tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto

em resina plástica virgem, fabricados pelo
processo de injeção termoplástico, marca do
fabricante injetada cm auto-relevo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 340nim x

340mm, altura assento/chão 349mm

Unidade R$ 7.241,9S RS 72.419,SO
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aproximadamente, fixado por parafusos. Encosto
com medidas mínimas 340iTim x 330ram com

puxador para facilitar o carregamento da cadeira,
fixado por meio de parafusos. Sapatas calandradas
aniiderrapantes envolvendo as extremidades,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, medindo 162mm x
53nim e lOOmm x 53mm com tolerância de +/-

2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e
presa à estrutura por de parafusos. Estrutura
metálica fabricada em tubo de aço industrial
tratados por conjuntos dc banhos químicos para
proteção c longevidade da cstrutiua e soldado
através do sistema MIG. Estrutura formada por
dois pares dc tubo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1 ,Smm. Base do assento c
interligação ao encosto cm tubo oblongo medindo
16mm X 30rara coberto pelo encosto. Uma bana
horizontal de reforço em tudo oblongo medindo
I6mm X 30mm com espessura de i,5mm fixada
entre uma das colunas que liga a base do assento
aos pés. Base dos pés em tubo oblongo medindo
20mm X 48mm com espessura de 1,5mm em forma
de arco com raio medindo no máximo 800,0mm.
Cor da Estrutura: Branca,
Conjunto refeitório com tampo injetado infantil 12
lugares. Mesa confeccionada cm resina ABS, com
tampo oval medindo 3200mm de comprimento por
800mm dc largura. Tampo fixado a estrutura por
meios dc parafusos, com marca do fabricante
injetada cm alto-rclcvo no tampo. Altura
tampo/chão 590mm. Base do tampo da mesa em
tubo quadrado medindo 25ram x 25inm
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo
dc conformação mecânica por dobramento,
cobrindo lodo o perímetro da mesa, 02 barras de
sustentação cm tubo 50mm x30mm e 01 barras cm
tubo quadrado 25mm x 25mm cm toda a extensão
da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o

tampo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura mínima de l,2mm. Base dos
pés em tubo oblongo medindo 20ram x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra
de sustentação cm tubo oblongo medindo 20mm x
48mm fixadas entre as colunas. Sapatas
calandradas aniiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o
formato dos pés em arco, medindo

Unidade R$9.790,38 R$97.903,80
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aproximadamente 162mm x S3mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo c presa à estrutura por meios
de parafusos. Toda a estrutura metálica c fabricada
em tubo de aço industriai tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto

cm resina plástica virgem, fabricados pelo
processo de injeção termoplástico, marca do
fabricante injetada em auto-reievo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 340mm x

340mm, altura assento/chão 349mm

aproximadamente, fixado por parafusos. Encosto
com medidas mínimas 340mm x 330mm com

puxador para facilitar o carregamento da cadeira,
fixado por meio de parafusos. Sapatas calandradas
antíderrapantcs envolvendo as extremidades,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, medindo 162mm x
53mm e lOOmm x 53mm com tolerância de +/-

2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e
presa à estrutura por de parafusos. Estrutura
metálica fabricada em tubo de aço industrial
tratados por conjuntos de banhos químicos para
proteção e longevidade da estrutura c soldado
através do sistema MIG. Estrutura fonnada por
dois pares de tubo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de 1 ,Smm. Base do assento e
interligação ao encosto em tubo oblongo medindo
16mm X 30mm coberto pelo encosto. Uma barra
horizontal dc reforço em tudo oblongo medindo
16mm X 30mm com espessura de l,5mm fixada
entre uma das colunas que liga a base do assento
aos pés. Base dos pés cm tubo oblongo medindo
20mm X 48mm com espessura de 1,5mm em forma
de arco com raio medindo no máximo 800,Omm.
Cor da Estrutura: Branca.

Conjunto refeitório com tampo injetado adulto 10
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 3200mm de comprimento por
SOOmm de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante
injetada em alto-relevo no tampo. Altura
tampo/chão 760mm. Base do tampo da mesa em
tubo quadrado medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo, fabricada pelo processo
de conformação mecânica por dobramenlo,
cobrindo todo o perímetro da mesa, 02 barras de
sustentação cm tubo 50mm x30mm c 01 barras cm

Unidade R$ 11.920,24 R$ 59.601,20

CNPJ 28.610.644/0001-10 • WPS Cümórrrio, Serviços e Assessona Eireü -ME •
Riia Ana Mana Marlinea, n" 121, Assunção • S.B.C ■ SP • CEP 09811-000

Ti»l fi 1V • F-mall* mm

lE,799,002.683,115



'2_L

tubo quadrado 25mm x 2Sinm cm toda a extensão
da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo o

tampo aos pés cm tubos oblongo medindo 77mm x
40inm com espessura mínima de 1,2mm. Base dos
pés em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de l,5mm em forma de arco. Uma barra
de sustentação em tubo oblongo medindo 20nmi x
48mm fixadas entre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o
formato dos pés cm arco, medindo
aproximadamente 162ram x 53mm, fabricadas cm
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo c presa à estrutura por meios
de parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada
cm tubo de aço industria! tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura c soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto

em resina plástica virgem, fabricados pelo
processo de injeção termoplástico, marca do
fabricante injetada em auto-rclevo no encosto.
Assento com medidas mínimas 400mm x 460mm

c medidas máximas 405mm x 465mm, altura

assento/chão 460mm aproximadamente sem
orifícios, fixado por parafuso. Encosto com
medidas mínimas 403mm x 364mm, sem orifícios
e com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por rcbítc. Estrutura formada por
dois pares de tubo oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de 1,5mm fazendo a
interligação da base do assento com os pés. Base
do assento c interligação ao encosto cm tubo
oblongo 16mm x 30mm com espessura dc I,5mm
coberto pelo encosto, duas barras horizontais para
sustentação sob o assento era tubo 5/8. Uma barra
horizontal de reforço em tudo oblongo medindo
16mm X 30mm com espessura de l,5tnm fixada
entre uma das colunas que liga a base do assento

aos pés. Sapatas calandradas antiderrapantes
envolvendo as extremidades, cobrindo a solda c
toda a extensão superior dos tubos que compõem
os pés, desempenhando a função dc proteção da
pintura prevenindo contra ferrugem, acompanham
o formato dos pés cm arco, medindo 495mm x
55mm x 24mm com tolerância de +/- 2,00mm,

injetadas em polipropileno virgem e presa à
estrutura por parafusos.
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Conjunto professor - Mesa com tampo medindo
1200mm de comprimento por SOOmm de largura
injetado em resina ABS, com uma das
extremidades reta de 800mm de largura e a outra
extremidade oval com raio de 400mm. Altura

tampo/chão 760mm, marca do fabricante injetada
em alto-relevo. Painel frontal confeccionado em

compensado multilaminado 15 mm, revestidos em
fónnica na cor branca com acabamento em PVC,
fixado a estrutura através de parafusos. Base do
tampo da mesa formada por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de conformação mecânica
por dobramento, cobrindo todo o perimetro da
mesa resultando em um único ponto de solda
unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras

de sustentação em tubo 50mm x30mm e uma barra
confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mm e
toda a extensão da mesa. 02 colunas verticais

laterais unindo o tampo aos pés em tubos oblongo
medindo 77mm x 40nim com espessura mínima de
l,2mm. Base dos pés em tubo oblongo medindo
20mra X 48mm com espessura de 1,5nim em forma
de arco. Uma barra de sustentação em tubo
oblongo medindo 20mm x 48mm fixadas entre as
colunas. Sapatas calandradas antlderrapantes
envolvendo as extremidades dos tubos que
compõem os pés, desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés cm arco, medindo
aproximadamente 162inm x 53min, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios
de parafusos. Toda a estrutura metálica c fabricada
cm tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção c longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.

Cadeira com assento c encosto em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
termoplástico, marca do fabricante injetada em
auto-relevo no encosto. Assento com medidas

mínimas 400mm x 460mm e medidas máximas

405mm x 465mm, altura assento/chão 460mm

aproximadamente sem orifícios, fixado por
parafuso. Encosto com medidas mínimas 403tnra x
364mm, sem orifícios e com puxador para facilitar
o carregamento da cadeira, fixado por rebite.
Estrutura formada por dois pares de tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de i,5mm
fazendo a interligação da base do assento com os

Unidade RS 3.202,42 RS 80.060,50
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pés. Base do assento e interligação ao encosto em
tubo oblongo I6mm x 30mra com espessura de
l,5mm coberto pelo encosto, duas barras
horizontais para sustentação sob o assento em tubo
5/8. Uma baira horizontal de reforço em tudo
oblongo medindo 16mm x 30mm cora espessura de
l,5mm fixada entre uma das colunas que liga a
base do assento aos pés. Sapatas calandradas
antideirapantes envolvendo as extremidades,
cobrindo a solda e toda a extensão superior dos
tubos que compõem os pés, desempenhando a
função de proteção da pintura prevenindo contra
ferrugem, acompanham o formato dos pés em arco,
medindo 495mm x 55mm x 24mm com tolerância
de +/- 2,00mm, injetadas cm polipropileno virgem
e presa à estrutura por parafusos.
Estante em Aço com 3 prateleiras 16 Its (Guarda
Tudo). Composto por 3 prateleiras, sendo as
prateleiras em perfil de aço trefilado 1/4" na cor
branca, com inclinação de 17° aproximadamente.
Estrutura em tubo redondo 7/8" na cor branca, com
rodízios para facilitar o seu deslocamento nas
salas, medindo 71 cm de comprimento x 50 cm de
largura X 1,00 cm de altura. Composta por 9 caixas
tipo gaveta, injetada em polipropileno, coloridas.
As caixas são arredondados nas bordas para evitar
pontas cortantes, empilhávcis. Capacidade das
caixas: 16 litros. Dimensões das caixas: 520 mm
de comprimento x 170 mm de largura x 170 mra de
altura.

Pisos plásticos m^. Pisos cm resina plástica, placas
30x30, acoplados, confeccionadas em
polipropileno com EVA, com aditivos especiais
contra ações de raios UV c condições climáticas
placas quadradas de 300,Omm x 300,Omm com
espessura dc 6mm c altura total 15mm, cocaixáveis
através dc encaixes raacho-femea, anti
deirapantes, auto drcnantc, com ranhuras dc
3,5mm, possui resistência dc até 300kg por
Cadeira adulto sobre longarinas com 3 lugares.
Cadeira com assento c encosto em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
tennoplástico, fixados por meio de parafusos,
marca do fabricante injetada em auto-relevo deverá
estar no encosto. Assento com medidas mínimas
403mm x 463mm, altura assento/chão 460mm
aproximadamente. Encosto com medidas mínimas
403mm x 364mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento em
tubo dc aco industrial. Interligação ao encosto cm

Unidade 23 R$ 2.315.16 R$ 53.248,68

Unidade 5  RS 539,55 R$2.697,75

Unidade 5  RS 2.445,96 RS 12.229,80

CNPJ 1'8.610.644/0001-*0 • VVPB Camárcío, Serviços e AssessOfia Eiroli - ME
Rua Ana Mana Martinoz, n" 121, Assunção • S-S.C • SP • CEP 09811-000
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tubo oblongo medindo I6mm x 30mm com
espessura de 1 ,Smm coberto pelo encosto.
Longarina com estrutura reforçada com pés e 02
colunas laterais em material plástico evitando
corrosão e desgaste. Toda a estrutura metálica é
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do
sistema MIG

Cadeira adulto sobre longarinas com 4 lugares.
Cadeira com assento c encosto cm resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
tcrmoplástico, fixados por meio dc parafusos,
marca do fabricante injetada cm auto-rclcvo deverá
estar no encosto. Assento com medidas mínimas

403mm x 463mm, altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Encosto com medidas mínimas
403mm x 364mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento em
tubo de aço industrial. Interligação ao encosto em
tubo oblongo medindo I6mm x 30mm com
espessura de l.Smm coberto pelo encosto,
Longarina com estrutura reforçada com pés e 02
colunas laterais em material plástico evitando
corrosão e desgaste. Toda a estrutura metálica é
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção c
longevidade da estrutura c soldado através do
sistema MIG.

Cadeira adulto sobre longarinas para obesos, com
03 lugares. Cadeira com assento e encosto em
resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção tcnnoplástico, fixados por meio dc
parafusos, marca do fabricante injetada cm auto-
rclcvo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 7S0mm x 500mm, altura
asscnto/chão 460mm aproximadamente. Espaldar
com medidas mínimas 750mm x 350mm com

puxador para facilitar o cancgamento. Estrutura da
base do assento cm tubo de aço industrial em duas

barras paralelas de secção 40X20 mm, interligação
ao encosto em tubo oblongo medindo lómm x
30mm com espessura dc l,5mm coberto pelo
encosto. Estrutura reforçada com pés e 02 colunas
laterais em material plástico evitando corrosão e
desgaste. Toda a estrutura metálica é fabricada em
tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG.

R$ 3.261,28 R$ 16.306,40Unidade

Umdade 5  RS 3.423,69 R$ 17.118,45

CNPJ28.610.644/0001-1C • WPB CoTiiârcio, Sarviços e Assessoria Elreli - ME
Rua Ana Mana Manmer., n" 121, Assunção • S.B.C • SP • CEP 09811-000
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ASSENTO DESPORTIVO COM ENCOSTO -

Assento desportivo anatômico com encosto,
confeccionado em poHpropileno copollmero de
alta resistência a impactos, com proteção contra
raios ultravioletas com aditivos para proteção anti-
UV para 05 anos e retardante anti-chama
UL94VO. Reforços interiores estrategicamente
posicionados (invisíveis quando montados)
encosto com parede dupla para maior resistência.
Fixação direta na arquibancada ou em estrutura
metálica através de 5 parafusos, sendo 2 não
visíveis fixados na parte superior, 2 na parte
traseira e 1 na parte frontal com elevada resistência
as forças de airancamento. A marca do fabricante
injetada era auto-rclevo deverá estar na parte
traseira do assento. Medidas mínimas:

comprimento: 44cm, largura: 44cra, altura acima
do piso: 33cm altura total: 37,5cm. Espessura
média: 4,50ram.

ASSENTO DESPORTIVO SEM ENCOSTO -

Assento desportivo anatômico sem encosto,
confeccionado era polipropileno copolimero de
alta resistência a impactos, com proteção contra
raios ultravioletas. Reforços interiores
estrategicamente posicionados (invisíveis quando
montados). Fixação direta na arquibancada ou em
estrutura metálica através de 3 parafusos, sendo 2
não visíveis fixados na parte superior e I na parte
frontal cora elevada resistência as forças de
arrancaraento. Escoamento de água através de uma
canalcta na parte frontal do assento. A marca do
fabricante injetada era auto-relevo deverá estar na
parte traseira do assento Medidas mínimas:
comprimento: 37,5cra. Largura: 39cm. Altura
acima do piso: 135,0 mm. Altura total: 195,0 mm.
Espessura média: 4,50mm.

ASSENTO RETRATRIL - Assento c encosto

fabricado por meio de injeção termopláslica em
composto polipropileno copolimero virgem,
texturizado nas extremidades, com cores a serem

definidas pelo cliente. Aditivos para proteção anti-
UV para 05 anos e retardante anti-chama
UL94VO.Assento relrátil medindo 460mm x

410mm, borda dianteira com 35mm e traseira com

SOmm, com paredes duplas nas laterais c 06 (seis)
reforços internos. Encosto medindo 520 mm x 460
mm, aba superior com 30 mm com paredes duplas
nas laterais. Nenhum reforço metálico externo na
parle traseira do encosto e nem na porte inferior do
assento, reforços são através de ncrvuras plásticas.

RS 654,00 RS 6.540,00Unidade

10 RS 585,33 RS 5.853,30Unidade

RS 1.199,00 RS 11.990,Unidade

2', 610.64<1.'0001-10 • VVPD Comórao, Serviços o Assessoria Eireli - ME
Rua Ana Maria Marlinei. n° 121, Assunção • S.B.C • SP • CEP 09811-000
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Mecanismo de inclinação por meio gravítacionai
por contra peso, posicionado internamente, fixados
através de 02 (duas) estruturas cm "L", em Nylon
rígido medindo 265mm x 245min x 25mm.
dispensando molas e partes metálicas, fixadas nas
laterais do encosto e interligadas ao assento,
constituindo uma única peça. Uma barra de
alumínio na parte inferior do encosto, medindo
50mm X 25mm, fixada por 04 (quatro) parafusos
sextavados. Poste de montagem de alumínio ou aço
galvanizado medindo 260mm xl20mm, resistente
a corrosão, com até 05 (cinco) pontos dc fixação
por parafusos sextavados na base ou na parede da
arquibancada, c 02 (dois) parafusos dc fixação
interligando a barra dc alumínio embutido no
assento com o poste dc montagem. Os suportes das
cadeiras são confeccionados em alumínio injetado
e  fixados nos espelhos ou na base das
arquibancadas do estádio através de 03 (três)
p^fúsos, buchas químicas e chumbadores.
Demarcação para numeração dos assentos na parte
frontal confeccionada cm polipropileno c fixada
através de encaixe.

Valor Total: RS 1.272.793,00

VALIDADE DA PROPOSTA; 60 (SESSENTA) DIAS

^ Declaro para os devidos fins que nos preços oferecidos estão incluída todas as despesas incidentes sobre a
execução do objeto, referente a frete, tributos, deslocamento de pessoal e demais ônus pertinentes à prestação
do objeto cotado.

São Bernardo do Campo, 13 de dezembro de 2021.ro de 2021.

•  ) ií'
■ -í j ''tí

Willian Paulo Burkie
CPF. 318.847.358-35

RG. 33.806.531-3

Sócio - Administrador

CNPJ 28.610.644/0001-10 • WPB Comércio, Serviços c Assessoro Eireli - ME •
Rua Ana Maria Marlinez, n® 121. Assunção • S.B.C • SP • CEP 09811-000
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ESTADO DO MARANHÃO

PREFE1TUR.\ MUNICIPAL DE PEDREIRAS

DEPARTAMENTO DE COMPRAS

CNEM: 06.I8J.253/0001-49

Site: hUps://« w\v,petlreira.s.nia.g«)v.l)r/

SOLICITAÇÃO DE PESQUISA DE PREÇOS DE MERCADO

OBJETO: Contratação dc empresa para aquisição de mobiliários escolares diversos para
atender as necessidades da Secretaria Municipal dc Educação dc Pedreiras/MA.

Solicitamos a colaboração dessa empresa no scniido de preencher todos os dados requeridos na
planilha cm anexo à próprio punho (preços unitários e totais) ou elaboradas e impressas por qualquer
processo eletrônico e entregar com o máximo de urgência possível, no Departamento de Compras,
Serviços c Protocolo desta Prefeitura Municipal, com sede à Avenida Zeca Branco, n." 134. Mutirão
- CEP 65.725-000-Pedreiras/MA em dias úteis, no horário das 08:00h (oito horas) às 12:00h (doze

horas).

As informações prestadas por essa empresa serão utíliz-adas para obtenção de "planilha de
preços de mercado" e .servirão para verificação da modalidade de licitação cabível.

Encaminhamos em anexo a pianilha com os quantitativos e especificações dos
produtos/serviços que deverão ser colados.

Certo de contannos com o pronto atendimento a esta solicitação, reiteramos nossos mais
sinceros votos dc consideração.

Pedreiras- MA. Oft-de dezembro de 2021.

Lucas Ribeiro Oliveira

Diretor do Departamento de Compra.s

PROTOCOLO DE ENTREGA DA SOLICITAÇÃO DE PESQUISA DE PREÇOS

EMPRESA; J. S. MACHADO INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTDA

ENDEREÇO: Rua Prof. Antônio Olívio Rodrigues, 511

BAIRRO: Plçarra CIDADE: Ilapecuru Mirim ÜF: MA

CEP: 65.485-000

CNPJ: 00.968.212/0001-67

Recebi em 10/12/2021 a SOLICITAÇÃO DE PESQUISA DE PREÇOS.

4Chaôo

Assinatura ctorüSlJOfisájiIgi da enipre.sa
Carimbo :dji*êiT\pVsa

.Avenida Zeca Branco, n" 134, CKP: 65.725-001). Mutirão - Pcdreiras/M A

E-mall: çomnrM@lH'cÍreÍr;i.s.nni.fiov.!)r
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ESTADO DO MARANHÃO

PREFEITÜR.A MUNICIPAL DE PEDREIRAS

DEPARTAMENTO DE COMPR/\S

CNPJ: 06.184^53/0001-49

Site: h(tps://www.pcdrcIros.mn.gov.br/

EMPRESA; J. S. MACHADO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

ENDEREÇO: RUA PROF. ANTÔNIO OLÍVIO RODRIGUES, N^SU

BAIRRO: PIÇARRA CIDADE: ITAPECURU MIRIM UF: MA

CEP: 65.485-OÜO

CNPJ: 00.968.212/0001-67

PLANILHA COM QUANTITATIVOS E ESPECIFICAÇÕES DOS PRODUTOS

OBJETO: Contratação de empresa para aquisição de mobiliários escolares diversos para atender
as necessidades da Secretaria Municipal de Educação de Pedreiras/MA.

DESCRIÇÃO UNIDADE QUANT.
VALOR

UNITÁRIO
VALOR

TOTAL

840,00

CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 ADULTO -

Mobiliário escolar composto por dois clcincnlus
independentes - (1) mesa e (1) cadeira. Mesa com
tampo em formato retangular em ABS (aciilonítriia
butadieno esiireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado. Tampo medindo no mínimo
600mm de largura, 4S3mm dc profundidade, borda
em contato com o usuário 23inm. borda frontal e

lateral 43mm. Porta-lápis em toda parte frontal do
tampo interligado ao porta copo, medindo no mínimo
28mm de largura. 475mmdc comprimento c 12mm de
profundidade. Porta copo medindo no mínimo 76nim
de díâmclrn. Altura tampo ao chão 760mm. Estrutura
da mesa confeccionada cm lubo.s aço industrial ,, »«»»»

c  j t. 1 . Unidade 50 840,00medindo 2(Jmm x 20mm, formando a base do tampo e
do porta livros. Pés em formato de "U" pcnnitindo o
cmpiihamento da mesa. Barra de ligação dos pés em
tubo dc aço industrial medindo 2ümm x 20mm. Barra
do tampo cm tudo dc aço industrial medindo I6mni x
30mm. Ponteiras, para a proteção dos pés,
confecck)nada.s cm polipropileno na cor preta,
medindo 2ümin x 20mm.Estrutura tratada por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintada por tinta cpóxi clctroslálica.
Cadeira 4 pés permitindo o empilhamcnio, com
assento e encosto interligados, em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção | |

Avenida Zuca Branco, n" 134, CEP: 65.725-1)00, Mutirão — Pedreiras/MA

E-mail: cnmnras@pc(lrciras.nia.2ov.br

42.000,00
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PREFEITURA MUNICIPAL DE PEDREIRAS

DEPARTAMENTO DE COMPRAS
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tennoplá-siico. Assento com medidas mínimas 400nun
X 460mm. fixado por parafusos. Altura a.s.scnlo ao
chão aproximadamente 460nim. Encosto com
medidas mínimas 400nim x 36()miTi, com alça para
facilitar o carregamento da cadeira, fixados por meios
de parafusos. Tubo de aço industrial medindo 16mm
X 30mm, interligando a base do assento ao encosto,

colocado por dentro da base do encosto, não ficando o
tubo exposto. Reforço do assento em dois tubos de aço
industrial medindo 5/8". Ponteiras, para a proteção
dos pés. confeccionadas em polipropileno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura é tratada

por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade, interligados por solda MIG e pintada por
tinta cpdxi clcirostáiica. A esiriilura da cadeira é
confeccionada por tubos aço industrial medindo
ZOmni X 20mm, em fonriato de "U" para
empilhamento.

CONJUNTO iALUNO - TAMANHO 4 JUVENIL -

I Mobiliário escolar composto por dois elementos
independeines - (1) mesa c (1) cadeira. Mesa com
tampo em formato retangular em ABS (acriioniirila
butadictio estircno). virgem, isento de cargas
minerais, injetado. Tampo medindo no mínimo
óOOinm de largura, 453mm dc profundidade, borda
em contato com o usuário 23nim. borda frontal e
lateral 43nim. Poria-íápis em toda parte frontal do
tampo interligado ao porta copo, medindo no mínimo
28mm dc largura, 475mm de comprimento c 12mm dc
profundidade. Porta copo medindo no ndnimo 76mm
de diâmetro. Altura tampo ao chão 640mni. Estrutura
da mesa confeccionada em tubos aço industrial
medindo 20mm x 20mm. formando a base do tampo e
do porta livros. Pés cm fonnaio de "U" permitindo o
empilhamento da mesa. Barra dc ligação dos pés em Unidade
tubo de aço industrial medindo Zílmm x 20nim. Barra

do tampo em tudo dc aço indiislrial medindo 16mm x
30mm. Ponteiras, para a proteção dos pés.
confeccionadas em polipropileno na cor preta,
medindo 20mm x 20mm,Estrutura tratada por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintada por tinta epóxi eleirostática. Cadeira 4 pés
permitindo o cmpilliamenlo, com assento e cnco.sto
interligados, em resina plástica virgem, fabricados
pelo processo de injeção tcrmoplástico. As.scnto com
medidas nunimas 370mm x 400mm. fixado por
parafu.sos. Altura assento ao chão aproximadamente
380mm. Encosto com medidas mínimas 4()()jnm x

360111171. com alça para facilitar o carregamento da
cadeira, fixados por meios de parafusos. Tubo de aço

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-ÜÜO, Mutirão - Pedreíras/MA

E-mail: conii)ras@pcdrcira.s.nia.&nv.hr

40.740,00814,80



ESTADO DO MAÍL\NHÃO

PREFEITURA MUNICIPAL DE PEDREIRAS

DEPARTAMENTO DE COMPRAS

CNPJ: 06.184.253/0001-49

Silc: hUps;//\vww.pedrc>ra.s.nm.gov.br/

industrial medindo 16mm x 30mm. interligando a
base do assento ao encosto, colocado p<.ir dentro da
base do encosto, não ficando o tubo exposto. Reforço
do assento em dois tubos de aço industriai medindo
5/8". Ponteira.s, para a proteção dos pés,
confeccionadas cm polipropileno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura c Uatada

por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade, interligados por solda MIG c pintada por
tinta epóxi cictrostálica. A estrutura da cadeira é
confeccionada por tubos aço industrial medindo
20mm X 20rrun. em formato de "U" para
einpilhamento.

Conjunto Trapézio cm Resina Plástica de Alto
Impacto. Composto de 06 mesas. Oócadeiras e 1 mesa
central - Tamanho infantil. Mesa eni formato

trapézio, para uso coletivo e não individual.
pos.sibilitando a formação de grupos de estudo com 6
mesas; 06 cadeiras c uma mesa central. Mesa em

formato trapézio, formado por uma mesa e uma
cadeira, tampo da mesa confeccionado cm resina
termoplástíca ABS medindo 660mm x 240mm x
440mm com 390nim de profundidade dotado de
ncrvuras transversais e longitudinais para reforço à
tração na parte inferior. Estrutura do tampo da mesa
formado por 03 tubos em aço industrial retangulares
medindo 30mm x 2ümm c um tubo oblongo medindo
30mmx lómm. Uma barra em tubo oblongo medindo
30mm X 16mm fixada na parte frontal entre uma das
colunas laterais. Estrutura reforçada cora pés e 02
colunas laterais cm material plástico evitando
corrosão c desgxsie. Cadeira com a.sscntü e encosto
em resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção tcmiopláslico, marca do fabricante injetada
cm alto-relevo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340mm, altura
assento/chão 349mm aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas mínimas 340mm x
334mm com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por parafu.sos. Sapatas calandradas
aniidcrrapantes envolvendo as extremidades,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, medindo 162mm x
.5.3mm e lOOmm x 52mni com tolerância de +/-

2.D()mra, injetadas cm polipropileno virgem e presa à
estrutura por dc parafusos. Estrutura metálica
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo Ihmm x 30mm com espessura de

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-000, Mutirão — Pedreiras/MA

E-mail: coinnras@Dcdreira.s,nia.Eov,br

Unidade 6.039,60 483.168,00
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I.Sttim. Base do assento c interligação ao encosto cm
tubo obiongo medindo I6mni x 30iTiin coberto pelo
encosto. Uma barra horizontal de reforço em tudo
obiongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
1.5min fixada entre uma dos colunas que liga a base
do a.ssenio aos pés. Base dos pés em tubo obiongo
medindo 20mm x 48mm com cspassiira de 1.5mm em
forma de arco com raio medindo no máximo

8()0,ümmCor da Estrutura; Branca. Mesa contra)
sexlavada, tampo injetado em polipropiieno c fixado
a estrutura através dc 03 parafusos invisívei.s. cada

lado medindo 235mm (medida interna). Tampa
injetada em resina plástica na cor Bege, com sete
cavidades permitindo a divisão do.s materiais, sendo
06 cavidades cada um com porta copos ao lado, com
4mm de espessura. Estrutura compo.sta por 03 tubos
de aço industrial 7/8, formando dos pés. Toda a
estiaiiura metálica é fabricada em tubo de aço

industrial tratados por conjuntos de banhos químicos
para proteção e longevidade da e.stnitura, interligados
por solda MIG e pintados através do sistema epóxi pó,
CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM

CADEIRA - Mesa com tampo confeccionado em
compensado inullilaminado de 30 min com bordas em
PVC em todo .seu perímetro, fixada à estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm. com 04
cavidades com aproximadamente 290 x 230 mm.
Assentos embutidos em resina termoplástica injetada
com área útil de 290 x 230 mm. com 4 mm de

espessura, possuindo coluna entre pernas da criança
com mínimo de 30mm. encosto com altura de

aproximadamente 260mm, altura eiurc o as.sento e o
tampo de aproximadamente 160 mm, espaço mínimo
para as perna dc aproximadamente I20nun de altura
lOOmm de largura. Um cinto de segurança cm nylon
cm cada as.sento. O assento deverá pos.suir

.  I j j - L Unidade 4 7.026,60
acabamento arredondado para nao machucar as pernas
da.s crianças. Lado posterior da mesa em forma de arco
com 1000 mm de área, permitindo o fácil aces.sü do

usuário em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chão 760 mm, Estrutura de sustentação do
tampo formada por tubos obiongo 20x48 mm,
moldado conforme a curvaiura do tampo, tubo.s 50 por
30 mm nas extremidades da parte interna do tampo, 4
colunas, sendo 2 em cada lateral, em tubos dc aço
industrial retangular 80 por 40 mm fazendo a
interligação du estrutura do tampo aos pés. 1 bami dc
su.stcniaçâo entre as colunas laterais cm tubo
retangular medindo 50 x 30ram. Pés duplos em
formato de SKI confeccionados em tubo 50 por 25
mni. Sapatas dianteiras medindo 50 x 50mm c traseira

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-000, Mutirão - Pedreiras/MA

E-mail: comt)ra.s@[)cdrciras.mH.i!Ov.br

7.026,60 28.106,40



ESTADO DO MAUANIIÃO

PREFEITURA MUNICIPAL DE PEDREIRAS

DEPARTAMENTO DE COMPRAS

CNPJ: 06.184.253/0001-49

Site: http.s;//w\vw.pedr<!Ír».s.nia.gov.br/

medindo 5Ü x ISOmin, antiderrapantcs e também com
a função de proteção da pintura. Toda a estrutura
metãlica é fabricada em tubo de aço industriai tratados
por conjimtos dc banhos químico.s para proteção e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epéxi pé. Cor da
E.slrutura; Branca. Cadeira giratória para supervisor
com assento e encosto em resina plástica virgem,
fabricados pelo processo de injeção lennoplástico.
Assento com medidas mínimas 400nim x 460mm c

medidas máximas 405mm x 463mm sem orifícios,
fixado por parafusos. Encosto com medida.s mínimas
403mm x 364mm. sem orifícios e com ptixador para
facilitar o carregamento da cadeira, lixado por
parafuso, base do assento e interligação ao encosto em
tubo 16mm x 30mni com 1,5 de cspcssuni, base do
assento confccciunado por duas barras medindo 16mm
X 30mm com 1.5 de espessura, sustentados por
mecanismo dc alta resistência fixo com regulagem de
altura a gás. E.struiura metálica fabricada em tubo de
aço industrial tratados por conjuntos de banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura,

interligados por solda MIG c pintados através do
sistema epóxi pó. Altura do Assento an chão: Máxima
de 527mm e mínima de 395mm aproximadamente. O
mobiliário não deverá trazer nenhum risco para os
bebês.

Cadeira com Prancheta Acoplada Tamanho Adulto
Cadeira Escolar com prancheta frontal regulável,
lixadas sem parafusos, sustentada por 2 tubos 25mm
X 25min com espessura de 1.9ram ambos inteiriços,
scnt emendas, sem rugas, dobrados pelo processo de
conformação mecânica por dobramenio. posicionados

-sob a prancheta, ligados a estrutura da cadeira e sem
mão francesa deixando livre o espaço para
movimentação das pernas do usuário. O dispositivo de
regulagem na parte inferior da prancheta no sentido
horizontal são composto por tubos redondos cm aço
industrial de com diâmetro dc 1.1/8" que envolvem as

buchas plásticas c os trilhos de aço industrial redondo
com diâmetro de 3/4". se encaixando ao tubo

quadrado 25mm x 25mm que estão sob a prancheta e
ficam protegidos por um contra tampo fabricado em
PP pelo processo de injeção, fixado a prancheta por
encaixe. Prancheta fabricada em ABS pelo processo
de injeção, medindo: 560mm x 390inm (+/- 5%). Õ
dcsign das laterais sendo côncava de um lado e
convcxa dc outra, possibilitando encaixe com outras
pranchetas quando estiverem lado a lado. Borda
frontal medindo 40mm de altura c borda traseira

medindo 30min de altura (+/- 59t). Com poria lápis na
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posição horizontal e ao lado o porta copos em alto
relevo, ficando a área livre de trabalho com espaço
suficiente para acomodar 02 folhas A4 lado a lado.
sem nenhuma proluberãncia e reenlrància nesta área
de trabalho. Cadeira com assento e encosto cm

polipropileno. Assento com medidas mínimas 400mm
X 460mm (+/-5%). altura assento/chão 460mm

aproximadamente sem orifícios fixados por meio de
parafusos. Encosto com medidas mínimas 400mm x
360mm (+/-5%), com puxador c marca do fabricante
cm alto relevo fixados por meio de rcbites. Porta livros
confeccionado em resina termopláslica de alto
impacto, polipropileno, fechado nas partes traseira e
laterais cobrindo parle da estrutura que interliga a base
do assento aos pés com capacidade nunima dc 20
litros. Base do assento e interligação ao encosto em

tubo oblongo I ômm x 30nim. coberto pelo encosto,

uma barra horizontal para sustentação .sob o assento
cm tubo 5/8. Estrutura reforçada cm peça única com
pés e 02 colunas laterais em material plástico,
evitando corrosão c desgaste, medindo 4C)mmx40nun
cada coluna. Pés medindo total 270inm dc

comprimento, com 40mm de largura. Uma barra
Itorizontal dc reforço em tudo oblongo medindo

I6mm X 30mm com espessura de l,5mm fixada entre
uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
Toda a parte metálica é fabricada em tubo de aço
industrial tratados por conjuntos de banhos químicos
para proteção e iungevidade da estnnura c soldado
através do sistema MIG.

ICARDEIRA UNIVERSITÁRIA EMPILHAVEL
I COM PRANCHETA DESMONTÁVEL - Cadeira
com prancheta cm resina tcmioplásticn dc alto
impacto tamanho adulto. Prancheta lateral para destro
ou canhoto em resina lennoplástica abs, capaz de
comportar uma folha de pape! a4 na horizontal /
vertical, dotada de porta lápis na posição vertical com
capacidade de armazenar 05 lápis ou canetas.
Prancheta medindo aproximadamente 560 x 335 mm
fixada-s a estrutura por meio de parafusos, sustentada
por 2 tubos 20mmx20mm com espessura de 1.2mm Unidade 10 682,50
inteiriço, .sem emendas, sem rugas, dobrados pelo
processo dc conrormação mecânica, posicionados sob
a prancheta, encaixados a estrutura da cadeira por
meio de parafusos permitindo o uso somente da
cadeira e/ou da cadeira com prancheta, c sem mão
francesa. Deixando livre o espaço das pernas do
usuário. Pés cm formato dc "u" pcnniiindo o
empilhamcnto ao dcsencaixar a prancheta. Assento c
encosto em resina plástica polipropileno virgem.
fabricados pelo processo de injeção lernioplástico, |
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com no mínimo 4 mm de espessura, fixados a
eslrulura por meios de pai-afusos. Assento com
dimensões mínimas de 400 mm de largura e 420 mm
de profundidade. Encosto com dimensões mínimas de
400 mm de largura e 200 de profundidade dotado de
reforço, alça moldado de forma a facilitar a
movimentação da cadeira. Marca do fabricante

injetada em alto-relevo deverá estar no encosto. Altura
assento/chão 460mm aproximadamente. Porta livros
confeccionado cm resina icrmopiástica de alto
impacto, polipropileno, fechado nas partes laterais e
traseira, com orifícios para ventilação medindo
aproximadamente 130 mm de allura, 310 inm de
largura e 270 mm de profundidade. Estrutura formada
por dois pares dc tubo medindo 20mm x 20mm com
espessura de 1,2mra que compõem os pés. Duas barras
em tubo 20mm x 20mm com espessura de I,2mm
fazendo interligação dos pés. Base do assento c

interligação ao encosto em tubo 20mm x 20min com
c.spessura de l,2m.m. duas barras horizontal para
sustentação sob o assento em tubo 5/8 com espessura
de 1.2mm. As extremidades dos tubos são dotadas dc

ponteiras de acabamento em pp moldadas pelo
processo de injeção plástica. Toda a estrutura metálica

é fabricada em tubo dc aço industrial ü'atados por
conjuntos de banhos químicos para a proteção e
longevidade da estrutura e soldados através do sistema
mie.

Mesa redonda com 04 cadeiras - Tamanho infantil.

Mesa com tampo redondo confeccionado em resina
ABS, medindo 800mm de diâmetro, para uso coletivo
e não individual. Tampo em resina termoplá-stica ABS
injetado, bordas medindo 30mm de largura. Altura
lampo/chão 590mm. Base da mesa em tubo medindo
20inm X 20mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramcnto, c uma barra de sustentação horizontal

confeccionada em tubo 20mm x 20mm. 4 colunas cora

I  tubo de 1.1/2" polegadas para os pés, com ponteiras

em polipropileno injetado. Toda a eslriilura metálica 6 Unidade 10 2.671,20
fabricada em tubo de aço indiustrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura: Branca. Cadeira com assento

c encosto cm resina plástica virgem, fabricados pelo
processo de injeção tennoplástico, marca do
fabricante injetada em auttvrelevo deverá estar no
encosto. Assento com nwdidas mínimas 340mm x

340mm. altura assento/chão 349mm

uproximadamenle, fixado por parafusos. Bncusiu com
medidas mínimas 340inni x 330mm com puxador para
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facilitar o carregamento üa cadeira, fixado por meio
dc parafusos. Sapatas caiandradas anlidcrrapanies
envolvendo as extremidades, desempenhundo a
função de proteção da pintura prevenindo contra
ferrugem, medindo 162mm x 53nim c iOümm x
5.3mm com tolerância de +/- 2,00mm, injetadas em
polipropileno virgem c presa à csinitura por dc
parafusos. Estrutura metálica fabricada em tubo de
aço industrial tratados por conjuntos de banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada

por dois pares de tubo oblongo medindo I6mm x
.tOnim com espessura de 1.5mm. Ba.sc do assento e
interligação ao encosto em tubo oblongo medindo

16mm X 30mm coberto pelo encosto. Uma barra
horizontal de reforço em tudo oblongo medindo
16mm X 30mm com espessura dc I .Smm fixada entre
uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
Base dos pés cm tubo oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de l,5mm em forma de arco
com raio medindo no máximo 8ÜO,Omm. Cor da

E.slrutura: Branca.

Conjunto rcfeitdrio com tampo injetado juvenil 08
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 2400mm de comprímenlo por
8()0mm de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafu.sax, com nuuca do fabricante injetada

cm alto-relevo no tampo. Altura tampo/chão 640mm.
Base do tampo du mcsu em tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramento. cobrindo todo o perímetro da mc.sa, 02
barras de sustentação cm tubo 5ümni x30mm e ü]
barras em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tnmpo aos pés em tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura mínima de 1.2mm. Base dos pés Unidade 10 8.469,30
em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de I,5nim cm fonna de arco. Uma bana de
sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas enU'e as colunas. Sapatas calandradas
anliderrapantcs envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade.
acompanham o fomiato dos pés em arco. medindo
aproximadamente I62mm x 53mni. fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo c presa à estrutura por meios dc
parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada em
tubo de aço índusiríul tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
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estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Esirulura: Branca. Cadeira com assento e encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção termoplásiico, marca do fabricante injetada
ein auto-relcvo no enco.sto. Assento coin medidas

mínimas 400mni x 460mni e medidas máximas

405mm x 465mm, scin orifícios, fixado por parafuso.
Altura assento/chão 384nun aproximadamente.
Encosto com medidas mínimas 403niin x 364mm.

.sem orifícios c com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por rcbite. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm x 48inm com c.spessura de i.5mm fazendo a
interligação da base do assento com os pés. Base do
assento e interligação ao encosto cm tubo oblongo
16inm X 30mm com espessura de 1.5mm coberto pelo
encosto, duas barras hori/oniais para su.stet)lação sob
o assento em tubo ."5/8. Uma barra horizontal de

reforço cm tudo oblongo medindo 16mm x 30inm
com espessura de I.Smm fixada entre uma das colunas
tjue liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas ainidcrrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e ioda a extensão

superior dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés cm arco, medindo 495mm x 55mm x 24inm
com tolerância de +/- 2.00mm, injetadas em
nolipropileno virgem c presa à estrutura por piu-afusos.

Conjunto refeitório com tampo injetado infantil 08
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 2400mm de comprimento por
80ümm de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
em alto-relevo no tampo. Altura tainpo/clião 590mm.
Base do tampo da mesa em tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramento. cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação em tubo 50mm x3()mm e 01 ^
.  u j j -ic . j Unidade 10 S.976,20
burras cm tubo quadrado 2:>mm x 25mm cm toda a

extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés cm tubos oblongo medindo 77mm x
4flmm com espessura mínima dc 1.2mm. Base dos pés
em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1.5mni cm fonna de arco. Uma barra de
.sustentação em tubo oblongo medindo 2ümni x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidadc.s dos tubos
que compõem os pés. desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
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acumpunbam o formato dos pés em arco. medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
poüpropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo c presa à estrutura por meios de
parafuso.s. Toda a estrutura metálica é fabricada em
tubo de aço industrial ualados por conjuntos de
banhos químicos para proteção c longevidade da
estrutura c soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção tcrmoplástico, marca do fabricante injetada
cm auto-rclevo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340mm. altura

assento/chão 349nim aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas mínimas 340nun x
33nmm com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por meio de parafu-so-s. Sapatas
calandradas amiderrapantes envolvendo as
extremidades, desempenhando a função de proteção
da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo
I62mm x 53mni c lOOmm x 53mm com tolerância de

+/- 2,00mm. injetadas em poüpropileno virgem e
presa à csuxitura por de parafusos. Estrutura metálica
fabricada cm tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da cslnitura e soldado atravé,s do sistema
MIG. Estrutura fonnada por dois pares de tubo
oblongo medindo I6mm x 30mm com espe.ssura de
1,5mm. Base do assento c interligação ao encosto em
tubo oblongo medindo 16mm x 30mm coberto pelo
encosto. Uma barra horizontal dc reforço cm tudo
oblongo medindo I6mm x 30niin com e.spessura de
1.5mm fixada cnlrc uma das colunas que liga a base
do assento aos pcs. Base dos pcs em tubo oblongo
medindo 20mra x 48mm com espessura de 1 .Snun em
forma de arco com raio medindo no máximo

800,()min. Cor da Estrutura: Branca.

Conjunto refeitório com tampo injetado infantil 12
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 3200mm do comprimento por
SOOmni dc largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
em alto-reievo no tampo. Altura lampo/ciião 590mm.
Base do tampo da mesa em tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo dc confonnaçâo mecânica por

dobrumcnto, cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação cm tubo 50mm x30mm e 01
barra-s cm tubo quadrado 25mm x 25mm cm toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés ein tubos obloneo medindo 77mm x
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4ümm com espessura mínima dc 1.2inm. Base dos pés
em uibo obiongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1.5mm em forma dc arco. Uma barra de
susiemução em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas

antidcrrapame.s envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés. desempenhando a funçüo de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés cm arco, medindo
aproximadamente I62mm x 53mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios dc
parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada em
tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
c.sirutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura; Branca. Cadeira com assento e encosto em

re.sina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção icrmopláslico, marca do fabricante injetada
em aulo-relevo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínima.s 340mm x 340mni. altura

asscluo/chão 349mm aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas mínimas 340mm x
33()nim com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por meio dc parafusos. Sapatas
calandradas antidcrrapanlcs envolvendo as
extremidades. dc.sempenhando a função dc proteção
da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo
Í(i2mm X 53mm e lOOmm x 53mm com tolerância de

+/- 2.00mm, injetadas em polipropileno virgem e
presa ã estrutura por de parafusos. Estrutura metálica
fabricada em tubo de aço industriai tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção c
longevidade da estrutura e soldado atiavés do sistema
MIG. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura dc
l.Smm. Base do assento e interligação ao encosto em

tubo oblongo medindo I6mm x 30mm cobeno pelo
encosto. Uma barra liorizonlal de reforço em tudo
oblongo medindo I6mm x 30inni com espe.ssura de
l,5mm lixada entre uma das colunas que liga a base
do assento aos pcs. Base dos pés cm tubo oblongo
medindo 20mm x 48mmcom espe.ssura de l,5mmem
forma de arco cotn raio medindo no máximo

SQO.Omm. Cor da Estrutura; Branca.

Conjunto refeitório com tampo injetado adulto 10
lugares. Mesa confeccionada cm resina ABS, com
tampo oval medindo 3200mm de comprimento por
800mm de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
em allo-relevo no tampo. Altura tampo/chão 760mm.

Unidade 11.482,80 57.414,00

Avenida Zeca Branco, n" 134. CEP: 65.725-000, Mutirão -Pedrciras/MA

E-mail: compras©pedreini.s.ma.iiov.hr
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Base do tampo da mesa cm tubo quadrado medindo
25mm x 25nim posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramenlo. cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação cm tubo SÜmm x30inm e 01
barras em tubo quadrado 23mm x 2Smm ein toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés cm tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura mínima de l.2mm. Base dos pés

em tubo oblongo medindo 20mni x 48mii) com
espessura dc l,5mm em fonna de arco. Uma barra dc
sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pé.s, desempicnluitido a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés cm arco. medindo
aproximadamente 162miTi x 53mm. fabricadas em
polipropilcno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e prc.sa à estrutura por meios de
parafusos. Toda a estrutura metálica ó fabricada em
lubo de aço industrial tiatados por conjuntos de
banhos químicos para proteção c longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Ci^r da

Usirulura; Branca. Cadeira com assento e encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção termopláslico, marca do fabricante injetada
em auto-reicvo no encosto. Assento com medidas

mínimas 40Ümni x 46ümm e medidas máximas

4ü5mm x 465mm, altura assento/chão 460mm
aproximadamente sem orifícios, fixado por parafuso.
Rncosio com medidas mínimas 403mm x 364mm.

sem orifícios e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por rcbitc. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm x 48mm com espessura dc 1.5mm fazendo a
ituerligação da base do assento com os pés. Base do
assento e Interligação ao encosto em tubo oblongo
lõnunx 3()mm com espessura de l.Smm coberto pelo
encosto, duas bairas horizonlai.s para sustentação sob
o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de

reforço em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm
com espessura dc I,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão

superior dos tubos que compõem os pés.
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo 495mi'n x 55mm x 24mra

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-0()0, Mutirão - Pcdreiras/MA

E>niaU: comiiras@Dedrüira.s.ma.a»v.br
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com tolerância de +/- 2.0{)mm. injetada.s em
polipropilcno virgem e pre.sa à estrutura por parafusos,

Conjunto professor - Mesa com tampo medindo
1200mm de comprimento por SOOmm de largura
injetado em resina ABS, com uma da.s extremidades
reta de SOOmm dc largura c a outra extremidade oval
com raio de 400mra. Altura lam|)o/chão 760mm.
marca do fabricante injetada em alto-retevo. Painel
frontal confeccionado em compensado nuillilaminado
15 mm, revestidos cm fórmica na cor branca com

acabamento em PVC, fixado a estrutura através de

parafusos. Base do tampo da mesa formada por 01
tubo quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo processo de confonnação
mecânica ]}or dobramenlo, cobrindo todo o perímetro
da mesa resultando em um único ponto dc solda
unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras dc

sustentação cm tubo 50mm x30mm c uma barra
confeccionada em tubo quadrado 25mm x 2.5mm e
toda a extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais

unindo o tampo aos pés cm tubos oblongo medindo
77mm x 40mm com espessura mínima dc 1.2mni.
Ba.se dos pós em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de I.Smm em forma de arco.
Uma barra dc sustentação em tubo oblongo medindo
2Üinm X 4Smm fixadas entre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapanies envo!t'endo as Unidade 25 3.084,90
extremidades dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função dc proteção da pintura.
aumentando a durabilidade, acompanham o formato
dos pés cm arco, medindo apro.ximadanienle I62mm
X 53miii. fabricadas em polipropileno virgem,
podendo ser injetadas na mesma cor do tampo c presa
à estrutura por meios de parafusos. Toda a estrutura
metálica c fabricada cm tubo de aço industrial tratados
por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Cadeira com assento e encosto em resina

plástica virgem, fabricados pelo processo de injeção
termopIá.siico, marca do fabricante injetada cm auto-
rcicvo no encosto. Assento com medidas mínimas

400min x 460mm c medidas niá.simas 4ü5mm x

4fi.5mm. altura assento/chão 460mm
aproximadamente sem orifícios, fixado por parafuso.
Encosto com medidas mínimas 403min x 364mm,

sem orifícios c com puxador para facilitar o
cancgamento da cadeira, fixado por rcbile. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm X 48mm com espe.ssura de 1.5mm fazendo a
interligação da base do assento com os pés. Base do
a.sscntü e interligação ao enco.sto eni tubo oblongo

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-000, Mulirão - Pedrelras/MA

E-mail: compras@Dedrciras.nia.gov.br

3.084,90 77.122,50
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16mmx 30mni com espessura de l,5mm coberto pelo
cnco.slo, duas barras hori/ontais para sustentação .sob

I o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de
' reforço em tudo oblongo medindo 16mm x 30min
com espessura de 1,5mm fixada entre uma das coluna.s

I que liga a base do a.sscnto aos pés. Sapatas
calandradas aniidcrrapantcs envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão

.superior do.s tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo 495mm x 55miti x 24mm
com tolerância de +/- 2,00mm. injetadas em
polipropilcno virgem e presa àestrutura por parafusos,

Estante em Aço com 3 prateleiras 16 Its (Guarda
Tudo). Composto por 3 prateleiras, sendo a.s
prateleiras em perfil de aço ircfilado 1/4" na cor
branca, com inclinação de 17° aproximadamente.
Estrutura cm tubo redondo 7/8" na cor branca, com

rodiV.ios para facilitar o seu deslocamento nas salas,
medindo 71 cm de comprimento x 50 cm de largura x Unidade
1.00 cm de altura. Composta por 9 caixas tipo gaveta,
injetada em polipropileno, coloridas. A.s caixas são
arredondadas nas bordas para evitar pontas cortantes,
cmpilhávcís. Capacidade das caixas: 16 litros.
Dimensões das caixas: 520 mm de comprimento x 170
mm de larourax 170 mm dc altura.

Pisos plásticos mL Pisos cm resina plástica, placas
30x30, acoplados, confeccionadas em polipropileno
com EVA. com aditivos especiais contra ações de
raios UV c condições cliinática.s placas quadradas de

j X 1. Unidade 5 519,75300,()mm x 300,Omm com espessura dc 6mm c altura
total 15mm, encaixávcLs através dc encai.xes macho-

fémea, anli-derrapantcs, auto drenanie, com ranhuras
de 3,5mm. possui resistência de até 300kg por
Cadeira adulto sobre longarinas com 3 lugares.
Cadeira com assento e encosto em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
icrmoplástico, fixados por meio de parufiusos, marca

I do fabricante injetada em aulo-relevo deverá estar no
I encosto. Assento com niedida.s mínimas 403mm x
4fi3mm. altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Encosto com medidas mínimas
,  , ... Umdade 5 2.356,20

403mm x j64min com puxador para Facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento ecn tubo
dc aço industrial. Interligação ao cnco.sio em tubo

oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
I  1.5inm coberto pelo encosto. Longarína com estrutura
' reforçada com pés c 02 colunas laterais cm material
plástico evitando corrosão c desgaste. Toda a estrutura

I metálica é fabricada em tubo de aço industria] tratados
Avenida Zcca Branco, n" 134, CEP: 65.725-()0(), Mutirão - Pedreiras/MA

E-mail: compras@Dcdrcira.s.ma.Eov.br

519,75

Unidade 2.356,20

51.294,60

2.598,75

11.781,00
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por conjuntos dc banhos químicos paru proteção e
longevidade da eslrudira c soldado atravcís do sistema
MIG

Cadeira adulto sobre longarinas com 4 lugares.
Cadeira com asscnlo e encosto em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo dc injeção
termoplástico, fixados por meio dc parafusos, marca
do fabrícantc injetada em auto-relevo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 403mm x

463mm. altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Enco.sto com medidas mínima.s
403mm x 364mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento em tubo Unidade
dc aço industrial. Interligação ao encosto cm tubo
oblongo medindo lónun x 30mm com espessura de
1.5mm coberto pelo encosto, Longnrina com estrutura
reforçada com pés c 02 colunas laterais cm material
plástico evitando corrosão c desgaste. Toda a estrutura
metálica é fabricada em tubo de aço industrial tratados
por conjuntos de banhos químicos p:tra proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG.

Cadeira adulto sobre longarinas para obesos, com 03
lugarc.s. Cadeira com assento c cnco.sto em resina
plástica virgem, fabricados pelo processo de injeção
termopláslict). fixados por meio de parafusos, marca
do fabricante injetada em auto-relevo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 750mnt x

SOOmm, altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Espaldar com medidas mínimas
T.SOmm x 350mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento em tubo unjjadc 5
de aço industrial cm duas barras paralelas dc sccção
40X20 mm, interligação ao encosto cm tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm com espessura de 1.5mm
coberto pelo encosto. Esinitura reforçada com pés e
02 colunas laterais em material plástico evitando
corrosão e desgaste. Toda a estrutura metálica é
fabricada cm tubo de aço industrial tratados por
conjuntos dc banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG.
ASSENTO DESPORTIVO COM ENCOSTO -

As.scnlo desportivo analômico com encosto,
confeccionado cm polipropilcno copolímero dc alta

resistência a impactos, com proteção contra raios
ultravioletas com aditivos para proteção iutli-UV para Unidade 10
05 anos e relardantc anti-chuma UL94VO. Reforços
interiores estrategicamente posicionados (invisíveis
quando montados) encosto com parede dupla para
maior resistência. Fixação direta na arquibancada ou

Unidade

Avenida Zecu Rrancu, n" 134, CEP: 65.725-(}(}U, Mutirão — Pedreirus/MA

E-mail: compnis@pcdreiras.ma.Eov.br

15.708,003.141,60

3.298,05 16.490.25

6.300,00630,00
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Unidade 563,85

em eslnilxira metálica através de 5 parafusos, sendo 2
não visíveis fixados na parto superior, 2 na parte
traseira e 1 na parte frontal coni elevada resistência as
forças de arrancamento. A marca do fabricante
injetada em auio-rclevo deverá estar na parle traseira
do assento. Medidas mínimas: comprimento; 44cm,
largura: 44cm, altura acima do piso: 33cm altura total:
37,5cm. Espessura média: 4.50mni,

ASSENTO DESPORTIVO SEM ENCOSTO -

Assento desportivo anatômico setn encosto,
confeccionado em polipropileno copolímero de alta
rc.sislência a impactos, com proteção contra raios
ultravioletas. Reforços interiores estrategicamente
posicionados (invisíveis quando montados). Fixação
direta na arquibancada ou cm estrutura metálica
alravés de 3 paral"üso.s, sendo 2 não visíveis fixados na
parte superior e 1 na parte frontal com elevada
resistência as forças de arrancamento. Escoamento de
água através de uma canaleta na parte frontal do
a.ssenlo. A marca do fabticante injetada cm aulo-
rclevo deverá estar na parte traseira do assento

Medidas mínimas: comprimento: 37,5cm. Largura:
39cm. Altura acima do piso: 135.0 mm. Altura total:
195,0 mm. Espessura média: 4,50mm.

ASSENTO RETRATRIL - Assento c encosto

I fabricado por meto de injeção tcrmopíásiica em
' composto polipropileno copolímero virgem,
tcxiurizado nas extremidades, com cores a serem

definidas pelo cliente. Aditivos para proteção anli-UV
I para 05 anos e relardantc anli-chama
UL94VO.Assentorctrátil medindo 4fi0nim x 410mm,

borda dianteira com 35mm c traseira com 80mm, com

paredes duplas nas laterais e 06 (seis) reforços
internos. Encosto medindo 520 mm x 460 mm. aba

.superior com 30 mm com paredes duplas nas laterais.
Nenhum reforço metálico externo na parte traseira do
encosto e nem na pane inferior do assento, reforços
são através de nervuras plásticas. Mecanismo de Unidade 10 1.155,00
inclinaç.ln por meio gravitaciona! por conu^ peso,
posicionado internamente, fixados alravés de 02

I (duas) estruturas em "L". em Nylon rígido medindo
265ram x 245mm x 25mni, dispensando molas e

I panes metálicas, fixadas nas laterai.s do encosto e
interligadas ao assento, constituindo uma única peça.
Uma barra de alumínio na pane inferior do encosto.

I medindo 50mm x 25mm. fixada por 04 (quatro)
I parafusos scxtavados. Poste de montagem de alumínio
ou aço galvanizado medindo 260inm xl20mm,
resistente a corrosão, com até 05 (cinco) ponto.s de
fixação por parafusos scxtavados na base ou na parede
da arquibancada, c 02 (dois) parafusos de fixação

Avenida Zcca Branco, n" 134, CEP: 65.725-000, Mutirão - Pedreíras/MA

E-ninil: comDni.s@pedreiras.ma.cov.br

1.155,00 11.550,00
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interligando a barra de aluinínio embutido no assento
com o poste de montagem. Os suportes das cadekas
são confeccionados em alumínio injetado e tlxados

nos espelhos ou na base das arquibancadas do estádio
através de 03 (três) parafusos, buchas químicas e
chumbadores. Demarcação para numeração dos
assentos na parte frontal confeccionada em
poliprooileno e fixada através de encaixe.

Valor Total; R$1.226.085,00

Prazo de validade desta pesquisa: ( ) 30 dias; ( ) 60 dia.s; (X) 90 dias; ( )_

^5 Ann Assm^iiírai^fesêSiii^áí
I  Carimbo da empresa

Itapeçurti Mirim/MA em, 10 de Dezembro de 2021

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-000, Mutirão - Fedreiras/MA

E-mail: coniDras@pcdrciras.ma.gov.br
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SOLICITAÇÃO DE PESQUISA DE PREÇOS DE MERCADO

OBJETO: Contratação de empresa para aquisição de mobiliários escolares diversos para
atender as necessidades da Secretaria Municipal de Educação de Pedreiras/MA.

Solicitamos a colaboração dessa empresa no sentido de preencher todos os dados requeridos na
planilha em anexo à próprio punho (preços unitários e totais) ou elaboradas e impressas por qualquer
processo eletrônico e entregar com o máximo de urgência possivel, no Departamento de Compras,
Serviços e Protocolo desta Prefeitura Municipal, com sede à Avenida Zeca Branco, n. " 134, Mutirão
- CEP 65.725-000 - Pedreiras/MA em dias úteis, no horário das 08:00h (oito horas) às 12;00h (doze
horas).

As informações prestadas por essa empresa serão utilizadas para obtenção de "planilha de
preços de mercado" e servirão para verificação da modalidade de licitação cabível.

Encaminhamos em anexo a planilha com os quantitativos e especificações dos
produtos/serviços que deverão ser cotados.

Certo de contannos com o pronto atendimento a esta solicitação, reiteramos nossos mais
sinceros votos de consideração.

Pedreiras.- MA, 09 de dezembro de 2021.

tJicas Ribeiro Oliveira
Diretor do Departamento de Compras

PROTOCÚLO DE ENTREGA DA SOLICITAÇÃO DE PESQUISA DE PREÇOS

EMPRESA: SERALA COMÉRCIO E REPRESENTAÇÕES LTDA.

ENDEREÇO: Av Rio Branco, 186

BAIRRO: Centro CIDADE: Aracaju UF: SE

CEP: 49018-900

CNPJ: 07.752.Q24/0Q01-46

Recebi em / /2021 a SOLICITAÇÃO DE PESQUISA DE PREÇOS.

Assinatura dj) responsável da empresa
Carimbo da empresa

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-000, Mutirão - Pedreiras/MA

E-mail: comDras@Dcdreíras.ma.gov.br
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EMPRESA: SERALA COMERCIO E REPRESENTAÇÕES LTDA

ENDEREÇO: AV RIO BRANCO, 186

BAIRRO: CENTRO CIDADE: ARACAJU UF: SE

CEP: 57035-238

CNPJ: 07.752.024/0001-46

PLANILHA COM QUANTITATIVOS E ESPECIFICAÇÕES DOS PRODUTOS

OBJETO: Contratação de empresa para aquisição de mobiliários escolares diversos para atender
as necessidades da Secretaria Municipal de Educação de Pedreiras/MA.

DESCRIÇÃO unidade|qxjant. JfXo VALOR

TOTAL

Unidade 896,00

CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 6 ADULTO -

Mobiliário escolar composto por dois elementos
independentes - (1) mesa e (1) cadeira. Mesa com
tampo em formato retangular em ABS (acriionitrila
butadieno estireno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado. Tampo medindo no mínimo
òOOmm de largura, 453mm de profundidade, borda
cm contato com o usuário 23mm, borda frontal e
lateral 43mra. Porta-iápis em toda parte frontal do
tampo interligado ao porta copo, medindo no mínimo
28mm de largura, 475mm de comprimento c 12mm de
profundidade. Porta copo mediado no mínimo 76inm
de diâmetro. Altura tampo ao chão 760mm. Estrutura
da mesa confeccionada cm tubos aço industrial
medindo 20mm x 20mm, formando a base do tampo e
do porta livros. Pés cm formato de "U" permitindo o
empilhamento da mesa. Barra de ligação dos pés em
tubo de aço industrial medindo 20mm \ 20mm. Baira
do tampo em tudo de aço industrial medindo lómm x
30mm. Ponteiras, para a proteção dos pés,
confeccionadas cm polipropileno na cor preta,
medindo 20mm x 20mra.Estrutura tratada por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintada por tinta epóxi elctroslática.
Cadeira 4 pés permitindo o empilhamento, com
assento e encosto interligados, em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-000, Mutirão - Pedreiras/MA

E-raail: compras/Spcdreíras.ma.gov.br

44.800,
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termoplástíco. Assento com medidas mínimas 400mm
X 460mm, fixado por paraftisos. Altura assento ao
chão aproximadamente 460mm. Encosto com
medidas mínimas 400mm x 360mm, cora alça para
facilitar o carregamento da cadeira, fixados por meios
de parafusos. Tubo de aço industrial medindo lómm
X 30mm, interligando a base do assento ao encosto,
colocado por dentro da base do encosto, não ficando o
tubo exposto. Reforço do assento em dois tubos dc aço
industrial medindo 5/8". Ponteiras, para a proteção
dos pés, confeccionadas em polipropilcno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura c tratada

por conjuntos dc banhos químicos para proteção c
longevidade, interligados por solda MIG e pintada por
tinta cpóxi clctrostática. A estrutura da cadeira é
confeccionada por tubos aço industrial medindo
20mm X 20mm, em formato dc "U" para
cmpilhamento.
CONJUNTO ALUNO - TAMANHO 4 JUVENIL -

Mobiliário escolar composto por dois elementos
independentes - (1) mesa e (1) cadeira. Mesa com
tampo em formato retangular em ABS (acrilonitrila
butadieno eslircno), virgem, isento de cargas
minerais, injetado. Tampo medindo no mínimo
600mm de largura, 453mm de profundidade, borda
em contato com o usuário 23mm, borda frontal e

lateral 43mm. Porta-lápis em toda parte frontal do
tampo interligado ao porta copo, medindo no minimo
28mm de largura, 475mm de comprimento e 12mm de
profundidade. Porta copo medindo no minimo 76mm
de diâmetro. Altura tampo ao chão 640mm. Estrutura
da mesa confeccionada cm tubos aço industrial
medindo 20mm x 20mm, formando a base do tampo e
do porta livros. Pés em formato de "U" permitindo o
cmpilhamento da mesa. Borra de ligação dos pés cm Unidade 50 869,12
tubo dc aço industrial medindo 20mm x 20mm. Barra
do tampo em tudo de aço industrial medindo 16mm x
SOmm. Ponteiras, para a proteção dos pés,
confeccionadas cm polipropilcno na cor preta,
medindo 20mm x 20mm.Estruiura tratada por
conjuntos dc banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura interligados por solda MIO e
pintada por tinta cpóxi clctrostática. Cadeira 4 pés
permitindo o cmpilhamento, com assento e encosto
interligados, cm resina plástica virgem, fabricados
pelo processo de injeção termoplástíco. Assento com
medidas mínimas 370mm x 400mm, fixado por
parafusos. Altura assento ao chão aproximadamente
380mm. Encosto cora medidas mínimas 400mm x

360mm, com alça para facilitar o carregamento da
cadeira, fixados por meios dc parafusos. Tubo de aço
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industrial medindo 16mm x 30mm, interligando a
base do assento ao encosto, colocado por dentro da
base do encosto, nlo ficando o tubo exposto. Reforço
do assento em dois tubos de aço industrial medindo
5/8", Ponteiras, para a proteção dos pés,
confeccionadas em poHpropileno na cor preta
medindo 20mm x 20mm. Toda a estrutura é tratada

por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade, interligados por solda MIG c pintada por
tinta cpóxi cletrosiática. A estrutura da cadeira é
confeccionada por tubos aço industrial medindo
20mm x 20mm, cm formato de "U" para
empilhamcnto.

Conjunto Trapézio em Resina Plástica de Alto
Impacto. Composto de 06 mesas, Oõcadciras c 1 mesa
central - Tamanho infantil. Mesa em formato

trapézio, para uso coletivo c não individual,
possibilitando a formação de grupos de estudo com 6
mesas; 06 cadeiras e uma mesa central. Mesa em
formato trapézio, formado por uma mesa e uma
cadeira, tampo da mesa confeccionado em resina
tcrmoplástica ABS medindo 660nmi x 240mm x
440mm com 390mm de proftindidade dotado de
nervuras transversais e longitudinais para reforço à
tração na parte inferior. Estrutura do tampo da mesa
formado por 03 tubos em aço industrial retangulares
medindo 30mm x 20mm c um tubo oblongo medindo
30mm X 16mm. Uma barra em tubo oblongo medindo
30mm X 16mm fixada na parte frontal entre uma das
colunas laterais. Estrutura reforçada com pés c 02
colunas laterais em material plástico evitando
corrosão c desgaste. Cadeira com assento e encosto
cm resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção tcrmopláslico, marca do fabricante injetada
em allo-relevo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340mm, altura
assento/chão 349mm aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas mínimas 340mm x
334mm com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por parafusos. Sapatas calandradas
antiderrapantes envolvendo as extremidades,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, medindo 162mm x
53mm e lOOmm x 52mm com tolerância de +/-

2,00mm, injetadas em poHpropileno virgem e presa à
estrutura por de parafusos. Estrutura metálica
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos dc banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura de
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1,5mm. Base do assento e interligação ao encosto em
tubo obíongo medindo 16mm x 30mm coberto pelo
encosto. Uma barra horizontal de reforço em tudo
oblongo medindo I6mm x 30mm com espessura de
l.Smm fixada entre uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de 1,5mm em
forma de arco com raio medindo no máximo

800,0mmCor da Estrutura: Branca. Mesa central
sextavada, tampo injetado em polipropilcno e fixado
a estrutura através de 03 parafusos invisíveis, cada
lado medindo 235mm (medida interna). Tampa
injetada em resina plástica na cor Bege, com sete
cavidades permitindo a divisão dos materiais, sendo
06 cavidades cada um com porta copos ao lado, com
4mm de espessura. Estrutura composta por 03 tubos
dc aço industrial 7/8, formando dos pés. Toda a
estrutura metálica é fabricada em tubo de aço
industrial tratados por conjuntos de banhos químicos
para proteção c longevidade da estrutura, interligados
por solda MIG e pintados através do sistema epóxi pó.

CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES COM

CADEIRA - Mesa com tampo confeccionado em
compensado multilaminado de 30 mm com bordas em
PVC em todo seu perímetro, fixada à estrutura através
parafusos. Medindo 1830 x 960 mm, com 04
cavidades com aproximadamente 290 x 230 mm.
Assentos embutidos cm resina termoplástica injetada
com área útil de 290 x 230 mm, com 4 mm de

espessura, possuindo coluna entre pernas da criança
com mínimo dc 30mm, encosto com altura de

aproximadamente 260inm, altura entre o assento e o
tampo de aproximadamente 160 mm, espaço mínimo
para as perna dc aproximadamente 120mm dc altura
lOOmm dc largura. Um cinto dc segurança em nylon
cm cada assento. O assento deverá possuir
acabamento arredondado para não machucar as pomas
das crianças. Lado posterior da mesa cm forma dc arco
com 1000 mm de área, permitindo o fácil acesso do
usuário em todos os pontos da mesa. Altura
tampo/chão 760 mm. Estrutura de sustentação do
tampo formada por tubos oblongo 20x48 mm,
moldado conforme a curvatura do tampo, tubos 50 por
30 mm nas extremidades da parte interna do tampo, 4
colunas, sendo 2 em cada lateral, em tubos de aço

industriai retangular 80 por 40 mm fazendo a
interligação da estrutura do tampo aos pés, 1 barra de
sustentação entre as colunas laterais em tubo
retangular medindo 50 x 30mm. Pés duplos em
formato de SKl confeccionados era tubo 50 por 25
mm. Sapatas dianteiras medindo 50 x SOinm e traseira
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medindo 50 x ISOmm, antiderrapantes e lambém com
a função de proteção da pintura. Toda a estrutura
metálica c fabricada em tubo de aço industrial tratados
por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epóxi pó. Cor da
Estrutura: Branca. Cadeira giratória para supervisor
com assento c encosto em resina plástica virgem,
fabricados pelo processo de injeção termoplástico.
Assento com medidas mínimas 400mm x 460ram e

medidas máximas 405mm x 465mm sem orifícios,

fixado por parafusos. Encosto com medidas mínimas
403mm x 364nim, sem orifícios e com puxador para
facilitar o carregamento da cadeira, fixado por
parafuso, base do assento e interligação ao encosto em
tubo 16mm x 30mm com 1,5 de espessura, base do
assento confeccionado por duas barras mcdindolómm
X 30mm com 1,5 de espessura, sustentados por
mecanismo de alta resistência fixo com regulagem de
altura a gás. Estrutura metálica fabricada em tubo de
aço industrial tratados por conjuntos de banhos
químicos para proteção e longevidade da estrutura,
interligados por solda MIG c pintados através do
sistema epóxi pó. Altura do Assento ao chão: Máxima
de 527ram e minima de 395mm aproximadamente. O
mobiliário não deverá trazer nenhum risco para os
bebês.

Cadeira com Prancheta Acoplada Tamanho Adulto
Cadeira Escolar com prancheta frontal regulável,
fixadas sem parafusos, sustentada por 2 tubos 25mm
x 25mm com espessura de l,9mm ambos inteiriços,
sem emendas, sem rugas, dobrados pelo processo de
conformação mecânica por dobramcnto, posicionados
sob a prancheta, ligados a estrutura da cadeira c sem
mão francesa deixando livre o espaço para
movimentação das pcraas do usuário. O dispositivo de
regulagem na parte inferior da prancheta no sentido
horizontal são composto por tubos redondos era aço
industrial de com diâmetro de 1.1 /8" que envolvem as
buchas plásticas e os trilhos de aço industrial redondo
com diâmetro de 3/4", se encaixando ao tubo

quadrado 25mm x 25mm que estão sob a prancheta e
ficam protegidos por um contra tampo fabricado em
PP pelo processo de injeção, fixado a prancheta por
encaixe. Prancheta fabricada em ABS pelo processo
de injeção, medindo: 560mm x 390mm (+/- 5%). O
design das laterais sendo côncava de um lado e
convexa de outra, possibilitando encaixe com outras
pranchetas quando estiverem lado a lado. Borda
frontal medindo 40nim de altura e borda traseira
medindo 30mm de altura (+/- 5%). Com porta lápis na
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posição horizontal e ao lado o porta copos cm alto
relevo, ficando a área livre de trabalho com espaço
suficiente para acomodar 02 folhas A4 lado a lado,
sem nenhuma proluberância e reentrância nesta área
de trabalho. Cadeira com assento e encosto em

polipropilcno. Assento com medidas minimas 400Enm
X 460mra (+/-5%), altura assento/chão 460mm
aproximadamente sem orificios fixados por meio de
parafusos. Encosto com medidas mínimas 400mm x
360nuii (+/-5%), com puxador e marca do fabricante
em alto relevo fixados por meio de rcbitcs. Porta livros
confeccionado em resina tennoplástica dc alto
impacto, polipropilcno, fechado Da.s partes traseira e
laterais cobrindo parte da estrutura que interliga a base
do assento aos pés com capacidade mínima de 20
litros. Base do assento e interligação ao encosto cm
tubo oblongo 16mm x 30ram, coberto pelo encosto,
uma barra horizontal para sustentação sob o assento
era tubo 5/8. Estrutura reforçada em peça única com
pés e 02 colunas laterais em material plástico,
evitando corrosão e desgaste, medindo 40mmx40mm
cada coluna. Pés medindo total 270mm de

comprimento, com 40mm de largura. Uma barra
horizontal de reforço em tudo oblongo medindo
16mm X 30mm com espessura dc 1,5mm fixada entre
uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
Toda a parte metálica é fabricada cm tubo de aço
industrial tratados por conjuntos de banhos químicos
para proteção e longevidade da estrutura e soldado
através do sistema MIG.

CARDEIRA UNIVERSITÁRIA EMPILHAVEL
COM PRANCHETA DESMONTÂVEL - Cadeira
com prancheta era resina termoplástica de alto
impacto tamanho adulto. Prancheta lateral para destro
ou canhoto cm resina termoplástica abs, capaz de
comportar uma folha dc papel a4 na horizontal /
vertical, dotada de porta lápis na posição vertical com
capacidade dc armazenar 05 lápis ou canetas.
Prancheta medindo aproximadamente 560 x 335 mm
fixadas a estrutura por meio de parafusos, sustentada
por 2 tubos 20mmx20mm com espessura de I,2mm Unidade 10 728,00
inteiriço, sem emendas, sem rugas, dobrados pelo
processo de conformação mecânica, posicionados sob
a prancheta, encaixados a estrutura da cadeira por
meio de parafusos permitindo o uso somente da
cadeira e/ou da cadeira com prancheta, e sem mão
francesa. Deixando livre o espaço das pernas do
usuário. Pés em formato dc "u" permitindo o
empilhamento ao desencuixar a prancheta. Assento e
encosto em resina plástica polipropilcno virgem,
fabricados pelo processo de injeção termonlástico,
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com no mínimo 4 mm de espessura, fixados a
estrutura por meios de parafusos. Assento com
dimensões mínimas de 400 mm de largura c 420 mm
de profundidade. Encosto com dimensões minimas de
400 mm de largura e 200 de profundidade dotado de
reforço, alça moldado de forma a facilitar a
movimentação da cadeira. Marca do fabricante
injetada em alto-relcvo deverá estar no encosto. Altura
assento/chão 460mm aproximadamente. Porta livros
confeccionado cm resina termoplástica de alto
impacto, polipropilcno, fechado nas partes laterais e
traseira, com orificios para ventilação medindo
aproximadamente 130 mm de altura, 310 mm de
largura e 270 mm de profundidade. Estrutura formada
por dois pares de tubo medindo 20mm x 20mm com
espessura de 1,2mm que compõem os pcs. Duas barras
em tubo 20mm x 20mm com espessura de l,2mm
fazendo interligação dos pés. Base do assento e
interligação ao encosto cm tubo 20mm x 20mm com
espessura de l,2mm, duas barras horizontal para
sustentação sob o assento era tubo 5/8 com espessura
de 1,2mm. As extremidades dos tubos são dotadas de

ponteiras de acabamento em pp moldadas pelo
processo de injeção plástica. Toda a estrutura metálica
é fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para a proteção e
longevidade da estrutura e soldados através do sistema
min.

Mesa redonda com 04 cadeiras - Tamanho infantil.

Mesa com tampo redondo confeccionado cm resina
ABS, medindo 800mm de diâmetro, para uso coletivo
c não individual. Tampo cm resina termoplástica ABS
injcuido, bordas medindo 30mm de largura. Altura
tampo/chão S90mm. Dasc da mesa cm tubo medindo
20mm X 20mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo dc conformação mecânica por
dobramento, e uma barra dc sustentação horizontal
confeccionada cm tubo 20rnm x 20nim, 4 colunas com

tubo de 1.1/2" polegadas para os pés, com ponteiras
em polipropilcno injetado. Toda a estrutura metálica é Unidade
fabricada em tubo de aço industrial tratados por

conjuntos de banJios químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura: Branca. Cadeira com assento

e encosto em resina plástica virgem, fabricados pelo
processo de injeção termoplástico, marca do
fabricante injetada cm auto-relevo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 340mm x

340mm, altura assento/chão 349ram

aproximadamente, fixado porparafu.sos. Encosto com
medidas mínimas 340mm x 330mm com puxador para
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facilitar o carregamento da cadeira, fixado por meio
de parafusos. Sapatas calandradas anliderrapantes
envolvendo as extremidades, desempenhando a
função de proteção da pintura prevenindo contra
ferrugem, medindo 162inm x 53mm e lOOmm x
53mm com tolerância de +/- 2,00nun, injetadas em
polipropilcno virgem e presa à estrutura por de
parafusos. Estrutura metálica fabricada cm tubo de
aço industrial tratados por conjuntos dc banhos
químicos para proteção c longevidade da estrutura e
soldado através do sistema MIG. Estrutura formada

por dois pares dc tubo oblongo medindo 16mm x
30mm com espessura de l,5mm. Base do assento e
interligação ao encosto em tubo oblongo medindo
16mm X 30mm coberto pelo encosto. Uma barra
horizontal dc reforço em tudo oblongo medindo
16mm X 30mm com espessura de l,5mm fixada entre
uma das colunas que liga a base do assento aos pés.
Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de l,5mm em forma de arco
com raio medindo no máxitno 800,Omm. Cor da
Estrutura; Branca.

Conjunto refeitório com tampo injetado juvenil 08
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 2400mm de comprimento por
800mm dc largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
em alto-reievo no tampo. Altura tampo/chão 640mm.
Base do tampo da mesa em Cubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo dc conformação mecânica por
dobramcnto, cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras dc sustentação em tubo 50mm x30mm e 01
barras cm tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés cm tubos oblongo medindo 77nun x
40mm com espessura mínima dc I,2mm. Base dos pés Unidade 10 9.033,92
cm tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura dc l,5mm cm forma dc arco. Uma barra de
sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
anliderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53mm, fabricadas em
polipropilcno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios de
parafusos. Toda a estrutura metálica c fabricada em
tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da |
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estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Esirutiira: Branca. Cadeira com assento e encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção termoplástico. marca do fabricante injetada
em auto-relevo no encosto. Assento com medidas

mínimas 400mm x 460mm e medidas máximas

405mm x 465mm, sem orifícios, fixado por parafuso.
Altura assento/chão 384mm aproximadamente.
Encosto com medidas mínimas 403mm x 364mm,
sem orifícios c com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por rcbitc. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm X 48mm com espessura de l,5mm fazendo a
interligação da base do assento com os pés. Base do
assento e interligação ao encosto em tubo oblongo
lômrax 30mm com espessura de l,5mm coberto pelo
encosto, duas barras horizontais para sustentação sob
o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de

reforço em tudo oblongo medindo 16mm x 30mra
com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antidcrrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão
superior dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo 495mra x 55mm x 24mm
com tolerância de +/- 2,00mm, injetadas em
DoliDronileno virgem c presa à estrutura por parafusos.

Conjunto refeitório com tampo injetado infantil 08
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 2400mm de comprimento por
BOOmm de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
cm alto-relevo no tampo. Altura tampo/chão 590mm.
Base do tampo da mesa cm tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramcnto, cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação cm tubo 50mm x30mm e 01 LJ^idade
barras cm tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés cm tubos oblongo medindo 77niin x
40mra com espessura mínima de l,2mm. Base dos pés
cm cubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de l,5mm cm forma de arco. Uma barra de
sustentação em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
anliderrapantes envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
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acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente I62mm x S3mm, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa á estrutura por meios de
parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada em
tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura c soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento c encosto cm

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção Icrmoplástico, marca do fabricante injetada
em auto-rclcvo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340mm, altura
assento/chão 349mra aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas minimas 340mm x
330mm com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por meio de parahjsos. Sapatas
calandradas antiderrapantcs envolvendo as
extremidades, desempenhando a função de proteção
da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo
162tnm x 53mm c lOOmm x 53mm cora tolerância de

+/- 2,00mm, injetadas em polipropileno virgem e
presa à estrutura por de paraftisos. Estrutura metálica
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjimtos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo lõoim x 30mm com espessura de
1,5rnm. Base do assento e interligação ao encosto em
tubo oblongo medindo 16mm x 30mm coberto pelo
encosto. Uma barra horizontal de reforço cm tudo
oblongo medindo lónim x 30mm com espessura de
l,Smm fixada entre uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Base dos pés cm tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de l,5mm em
forma de arco com raio medindo no máximo

800,Omm. Cor da Estrutura: Branca.
Conjunto refeitório com tampo injetado infantil 12
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval mediado 3200mm de comprimento por
800mm dc largura. Tampo fixado a estrutura por
meios de parafusos, com marca do fabricante injetada
em alto-relevo no tampo. Altura tampo/chão 590mm.
Base do tampo da mesa cm tubo quadrado medindo
25mm x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramenlo, cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação em tubo 50mm x30mm e 01
barras era tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tamno aos pés em tubos oblonco medindo 77mm x
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40mm com espessura mínima de l ,2mm. Base dos pés
em tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de 1,5mm em forma de arco. Uma barra de
susicniação em lubo oblongo medindo 20mm x 48mm
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antidcirapantes envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés cnt arco, medindo
aproximadamente 162mm x 53nim, fabricadas em
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo c presa à estrutura por meios dc
parafusos. Toda a e.strutura metálica é fabricada cm
lubo de aço industria! tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto em

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção tcrmoplástico, marca do fabricante injetada
cm auto-relevo deverá estar no encosto. Assento com

medidas mínimas 340mm x 340mra, altura
assento/chão 349mm aproximadamente, fixado por
parafusos. Encosto com medidas mínimas 340mm x
330mm com puxador para facilitar o carregamento da
cadeira, fixado por meio de parafusos. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as
extremidades, desempenhando a função de proteção
da pintura prevenindo contra ferrugem, medindo
162mm x 53mm e I OOmm x 53mm com tolerância de
+/- 2,00mm, injetadas cm polipropileno virgem e
presa à estrutura por dc parafusos. Estrutura metálica
fabricada em tubo dc aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura c soldado através do sistema
MIG. Estrutura formada por dois pares de tubo
oblongo medindo 16mm x 30mm com espessura dc
I,5tnm. Base do assento c interligação ao encosto em
tubo oblongo medindo 16mm x 30inm coberto pelo
encosto. Uma barra horizontal de reforço em tudo
oblongo medindo 16mm x 30mm cora espessura de
1,5mm fixada entre uma das colunas que liga a base
do assento aos pés. Base dos pés em tubo oblongo
medindo 20mm x 48mm com espessura de l,5mm em
forma de arco com raio medindo no máximo

SOO.Onun. Cor da Estrutura: Branca.

Conjunto refeitório com tampo injetado adulto 10
lugares. Mesa confeccionada em resina ABS, com
tampo oval medindo 3200mm de comprimento por
800mm de largura. Tampo fixado a estrutura por
meios dc parafusos, com marca do fabricante injetada
em alio-relevo no tampo. Altura tampo/chão 760mm.

Avenida Zeca Branco, n° 134, CEP: 65.725-000, Mutirão - Pcdreiras/MA
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Base do tampo da mesa em tubo quadrado medindo
25nim x 25mm posicionado sob o tampo, fabricada
pelo processo de conformação mecânica por
dobramento, cobrindo todo o perímetro da mesa, 02
barras de sustentação era tubo 50mm x30mm e 01
barras em tubo quadrado 25mm x 25mm em toda a
extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais unindo

o tampo aos pés cm tubos oblongo medindo 77mm x
40mm com espessura minima de 1,2mm. Base dos pés
cm tubo oblongo medindo 20mm x 48mm com
espessura de l,5mm em forma de arco. Uma barra de
sustentação era tubo oblongo medindo 20mm x 48ram
fixadas entre as colunas. Sapatas calandradas
antiderrapantcs envolvendo as extremidades dos tubos
que compõem os pés, desempenhando a função de
proteção da pintura, aumentando a durabilidade,
acompanham o formato dos pés em arco, medindo
aproximadamente 162mm x SSmm, fabricadas cm
polipropileno virgem, podendo ser injetadas na
mesma cor do tampo e presa à estrutura por meios de
parafusos. Toda a estrutura metálica é fabricada em
tubo de aço industrial tratados por conjuntos de
banhos químicos para proteção e longevidade da
estrutura e soldado através do sistema MIG. Cor da

Estrutura: Branca. Cadeira com assento e encosto cm

resina plástica virgem, fabricados pelo processo de
injeção termoplásiico, marca do fabricante injetada
em auto-relevo no encosto. Assento com medidas

mínimas 400mm x 460mm e medidas máximas

405mm x 465mm, altura assento/chão 460mm

aproximadamente sem orifícios, fixado por parafuso.
Encosto com medidos mínimas 403mm x 364mm,

sem orifícios e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por rebitc. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm X 48mm com espessura de l,5inm fazendo a
interligação da base do assento com os pés. Base do
assento c interligação ao encosto cm tubo oblongo
16mra X 30mm com espessura de l,Smm coberto pelo
encosto, duas barras horizontais para sustentação sob
o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de

reforço em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm
com espessura de 1,5mm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antidcrrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão
superior dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos nés em arco. medindo 495mm x 55mm x 24mm

Avenida Zeca Branco, n" 134, CEP: 65.725-000, Mutirão —Fcdreíras/MA
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com tolerância de +/- 2,00mm, injetadas em
oolioropileno vireem e presa à estrutura por parafusos.

Conjunto professor - Mesa com tampo medindo
1200mra de comprimento por 800mm de largura
injetado em resina ABS, com uma das extremidades
reta de 800mm de largura e a outra extremidade oval
com raio de 400mm, Altura tampo/chão 760mm,
marca do fabricante injetada em alto-rclcvo. Painel
&ontal confeccionado em compensado multilaminado
15 mm, revestidos cm fórmica na cor branca com
acabamento cm PVC, fixado a estrutura através de

parafusos. Base do tampo da mesa formada por 01
tubo quadrado medindo 25mm x 25mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo processo de conformação
mecânica por dobramento, cobrindo todo o perímetro
da mesa resultando em um único ponto de solda
unindo as extremidades do mesmo tubo, 02 barras de

sustentação em tubo SOmm x30mm e uma barra
confeccionada em tubo quadrado 25mm x 25mm e
toda a extensão da mesa. 02 colunas verticais laterais

unindo o tampo aos pés em tubos oblongo medindo
77mm x 40mm com espessura minima de l,2mm.
Base dos pés em tubo oblongo medindo 20mm x
48mm com espessura de l,5mra em forma de arco.
Uma barra de sustentação em tubo oblongo medindo
20mm X 48mm fixadas entre as colunas. Sapatas
calandradas antiderrapantes envolvendo as Unidade 25
extremidades dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura,
aumentando a durabilidade, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo aproximadamente 162mm
X 53mm, fabricadas em polipropilcno virgem,
podendo ser injetadas na mesma cor do tampo c presa
à estrutura por meios de parafusos. Toda a estrutura
metálica e fabricada em tubo de aço industrial uatados
por conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG. Cadeira com assento e encosto cm resina

plástica virgem, fabricados pelo processo de injeção
termoplástico, marca do fabricante injetada em auto-
relevo no encosto. Assento com medidas mínimas

400ram x 460mm e medidas máximas 405mm x

465mni, altura assento/chão 460mra
aproximadamente sem orifícios, fixado por parafuso.
Encosto com medidas mínimas 403mm x 364mm,

sem orifícios e com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira, fixado por rebitc. Estrutura
formada por dois pares de tubo oblongo medindo
20mm X 48mm com espessura de l,5mm fazendo a
interligação da base do assento com os pcs. Base do
assento e interligação ao encosto em tubo oblongo
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I6mm X 30mm com espessura de I,5mm coberto pelo
encosto, duas barras liorízontais para sustentação sob
o assento em tubo 5/8. Uma barra horizontal de

reforço em tudo oblongo medindo 16mm x 30mm
com espessura de 1 ,Smm fixada entre uma das colunas
que liga a base do assento aos pés. Sapatas
calandradas antidcrrapantes envolvendo as
extremidades, cobrindo a solda e toda a extensão
superior dos tubos que compõem os pés,
desempenhando a função de proteção da pintura
prevenindo contra ferrugem, acompanham o formato
dos pés em arco, medindo 495mm x 55mm x 24mm
com tolerância de +/- 2,00mm, injetadas em
polipropileno virgem e presa à estrutura por parafusos.

Estante em Aço com 3 prateleiras 16 lis (Guarda
Tudo). Composto por 3 prateleiras, sendo as
prateleiras cm perfil de aço trefilado 1/4" na cor
branca, com inclinação de 17" aproximadamente.
Estrutura em tubo redondo 7/8" na cor branca, com

rodízios para facilitar o seu deslocamento nas salas,
medindo 71 cm de comprimento x 50 cm de largura x Unidade
1,00 cm de altura. Composta por 9 caixas tipo gaveta,
injetada em polipropileno, coloridas. As caixas são
arredondadas nas bordas para evitar pontas cortantes,
cmpilháveis. Capacidade das caixas; 16 litros.
Dimensões das caixas: 520 mm de comprimento x 170
mm de largura x 170 mm de altura.

Pisos plásticos m^ Pisos em resina plástica, placas
30x30, acoplados, confeccionadas em polipropileno
com EVA, com aditivos especiais contra ações de
raios UV c condições climáticas placas quadradas de
300,0mm x 300,0mm com espessura de 6mm c altura
total I5mm, cncaixávcis através de encaixes macho-
ícmca, anti-dcrrapantes, auto drenante, com ranhuras
dc 3,5mm, possui resistência de até 300kg por m'.
Cadeira adulto sobre longarinas com 3 lugares.
Cadeira com assento c encosto em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo dc injeção
teimopláslico, fixados por meio de parafusos, marca
do fabricante injetada cm auto-relevo deverá estar no
encosto. Assento cora medidas mínimas 403mm x

463mm, altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Encosto com medidas mínimas
403mm x 364mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento cm tubo
de aço industrial, interligação ao encosto em tubo
oblongo medindo 16mm x 30mra com espessura de
1,5mm coberto pelo encosto. Longarina com estrutura
reforçada com pés c 02 colunas laterais em material
plástico evitando corrosão e desgaste. Toda a estrutura
metálica é fabricada cm tubo de aço industrial tratados
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I por conjuntos de banhos quimicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG
Cadeira adulto sobre longarínas com 4 lugares.
Cadeira com assento e encosto em resina plástica
virgem, fabricados pelo processo de injeção
termoplástico, fixados por meio de parafusos, marca
do fabricante injetada em auto-relcvo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 403mm x

463mm, altura assento/chão 460mm
aproximadamente. Encosto com medidas minimas
403nim x 364mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento cm tubo Unidade
de aço industrial. Interligação ao encosto cm tubo
oblongo medindo 16mm x 30ram com espessura de
1,5mm coberto pelo encosto. Longarina com estrutura
reforçada com pés e 02 colunas laterais em material
plástico evitando corrosão e desgaste. Toda a estrutura
metálica é fabricada cm tubo de aço industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos para proteção e
longevidade da estrutura e soldado através do sistema
MIG.

Cadeira adulto sobre longarínas para obesos, com 03
lugares. Cadeira com assento e encosto em resina
plástica virgem, fabricados pelo processo de injeção
termoplástico, fixados por meio de parafusos, marca
do fabricante injetada em auto-relcvo deverá estar no
encosto. Assento com medidas mínimas 750mm x

500mm, altura assento/chão 460mm

aproximadamente. Espaldar com medidas minimas
750mm x 350mm com puxador para facilitar o
carregamento. Estrutura da base do assento cm tubo
do aço industrial cm duas barras paralelas dc sccção
40X20 mm, interligação ao encosto em tubo oblongo
medindo lómra x 30mm com espessura de l,5nun
coberto pelo encosto. Estrutura reforçada com pés e
02 colunas laterais em material plástico evitando
corrosão c desgaste. Toda a estrutura metálica é
fabricada em tubo de aço industrial tratados por
conjuntos de banhos químicos para proteção e
longevidade da estrutura c soldado através do sistema
MIG.

ASSENTO DESPORTIVO COM ENCOSTO -

Assento desportivo anatômico com encosto,
confeccionado em poiipropileno copoiimero de alta
resistência a impactos, com proteção contra raios
ultravioletas com aditivos para proteção anti-UV para
05 anos e retardante antl-chama UL94VO. Reforços

interiores estrategicamente posicionados (invisíveis
quando montados) encosto com parede dupla para
maior resistência. Fixação direta na arquibancada ou
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em estrutura metálica através de 5 parafusos, sendo 2
não visíveis fixados na parle superior, 2 na parte
traseira e 1 na parte frontal com elevada resistência as
forças de arrancamento. A marca do fabricante
injetada cm auto-relevo deverá estar na parte traseira
do assento. Medidas mínimas: comprimento: 44cin,
largura: 44cm, altura acima do piso: 33cm altura total:
37.5cm. Espessura média: 4,50mm.
ASSENTO DESPORTIVO SEM ENCOSTO -

Assento desportivo anatômico sem encosto,
confeccionado cm polipropilcno copolímero de alta
resistência a impactos, com proteção contra raios
ultravioletas. Reforços interiores estrategicamente
posicionados (invisíveis quando montados). Fixação
direta na arquibancada ou em estrutura metálica
através de 3 parafusos, sendo 2 não visíveis fixados na .
_  ■ , _ c. . 1 . j Unidade

parte supcnor e 1 na parte frontal com elevada
resistência as forças de arrancamento. Escoamento de
água através dc uma canaleta na pane frontal do
assento. A marca do fabricante injetada em auto-
relevo deverá estar na parte traseira do assento
Medidas mínimas: comprimento: 37,5cm. Largura:
39cm. Altura acima do piso: 135,0 mm. Altura total:
195,0 mm. Espessura média: 4,50mm.

ASSENTO RETRATRIL - Assento e encosto

fabricado por meio de injeção termoplástica em
composto polipropilcno copolímero virgem,
texturizado nas extremidades, com cores a serem
definidas pelo cliente. Aditivos para proteção anti-UV
para 05 anos c retardantc anti-chama
UL94VO.Asscnto retráti! medindo 460mm x 410mm,
borda dianteira com 35mm c traseira com 80mm, com
paredes duplas nas laterais e 06 (seis) reforços
intemos. Encosto medindo 520 mm x 460 mm, aba

superior com 30 mm com paredes duplas nas laterais.
Nenhum reforço metálico externo na pane traseira do
encosto e nem na parte inferior do assento, reforços
são através dc ncrvuras plásticas. Mecanismo dc Unidade
inclinação por meio gravitacional por contra peso,
posicionado inlemamcnte, fixados através de 02
(duas) estruturas cm "L", cm Nylon rígido medindo
265mm x 245mm x 25inra, dispensando molas e
partes metálicas, fixadas nas laterais do encosto e
interligadas ao assento, constituindo uma única peça.
Uma barra de alumínio na parte inferior do encosto,
medindo 50mm x 25mm, fixada por 04 (quatro)
parafusos scxtavados. Poste de montagem de alumínio
ou aço galvanizado medindo 260mm xl20mm,
resistente a corrosão, com até 05 (cmco) pontos de
fixação por parafusos sextavados na base ou na parede
da arquibancada, e 02 (dois) parafusos de fixação
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interligando a barra de alumínio embutido no assento
com o poste de montagem. Os suportes das cadeiras
são confeccionados em alumínio injetado e fixados
nos espelhos ou na base das arquibancadas do estádio
através de 03 (três) parafusos, buchas químicas e
chumbadores. Demarcação para numeração dos
assentos na parte frontal confeccionada era
ooliDronileno e fixada através de encaixe.

Valor Total: R$ 1.307.824,00

Prazo de validade desta pesquisa: ( ) 30 dias; (X) 60 dias; ( ) 90 dias; ( )_

ARACAJU/SE em, 09 de Dezembro de 2021

LAÉRCIO SOAr^BS BARBOSA
SÓCIO DIRETOR

SERALA Comercio e Representações LTDA
Av. Rio Brancxí, 186 - SALA 702 - CENTRO

CEP 49018-900

CNPJ 07.752.024/0001-46

ARACAJU-SE
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